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موتور/ بخش سوم    
 

٤٣

 
 .  دارنديقطعاتي كه نياز به سفت كردن با آچار زاويه ا

 . يدي براي سفت كردن نهائي قطعات موتوري زير استفاده نماي از آچار سفت كردن زاويه ا •
a    .پيچهاي سر سيلندر 
b.     پيچهاي كپه ياتاقانهاي ثابت 
c     .متحرك مهره هاي كپه ياتاقانهاي  
d .    پيچ پولي ميل لنگ 
 . نكنيد براي سفت كردن نهائي از تورك متر استفاده  •
 . مقادير گشتاور براي اين قطعات تنها در مراحل اوليه بستن رعايت مي گردند •
 از تميز بودن رزوه ها و محل هاي تماس آنها اطمينان حاصل نموده و آنها را با روغن موتور  •

 يديچرب و آغشته نما  

 

 روش بكار بردن چسب آب بندي 

از يك كاردك استفاده كرده و تمام باقيمانده هاي چسب آب بندي قديمي را از                 ـ١
همچنين بطور كامل اين سطوح را از هرگونه چربي         . تماس و شيارها بتراشيد    سطوح

 . يدينما و روغن تميز
 .نواري پيوسته و يكنواخت از چسب آب بندي رابه سطوح تماس بزنيد ـ٢

 .) يدياز چسب آب بندي اصلي يا مشابه استفاده نما(       
 . يدي قطر چسب آب بندي بايد به مقدار مشخص شده باشد، اين موضوع را حتماً رعايت نما •
 

 

مگر اينكه به نحو    (چسب آب بندي را درسمت داخل سوراخهاي پيچها بكار بريد            ـ٣
 ).ديگري توصيه شده باشد

 .  دقيقه پس از چسب زدن انجام گيرد5مونتاژ حدوداً بايستي  ـ٤
يد، سپس اقدام به ريختن روغن و مايع خنك كننده           ي دقيقه صبر نما   30حداقل   ـ٥

 .يديموتور نما
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 ٤٤

 
 ابزارهاي مخصوص

 شرح
 شماره ابزار 

 نام ابزار 

 باز كردن و جمع كردن موتور

 

ST0501S000  
 مجموعه ابزار نگهدارنده موتور

1 ST05011000  
 نگهدارنده موتور
2 ST05012000  
 پايه نگهدارنده 

 

 

 

KV10106500  
 شفت نگهدارنده موتور 

 
 
 

 ابزار   جايگزين KV10117000ابزار مخصوص      
ديگر  KV10117000 ) KV10117001مخصوص  

شده ) توليدنمي شود ولي قابل استفاده مي باشد       
 .است

 

KV10117000  
  نگهدارنده موتور عيملحقات فر

 
 
 
 

 جهت نصب بر روي بلوك سيلندر

 

KV10117001  
 ملحقات فرعي نگهدارنده موتور 

 شل و سفت كردن پيچ هاي سرسيلندر
 a:13) 0.15(قطر 
)     0.47 (b:12 
)     0.39 (c:10 

)   in (mm :واحد  

ST10120000  
 آچار پيچ سر سيلندر 

 باز كردن مكانيزم سوپاپ ها

 

KV10116200  
 وپاپ فنر جمع كن س

1 KV10115900  
 ملحقات 
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 شرح
 شماره ابزار 

 نام ابزار 

 سوار كردن لاستيك ساق سوپاپ
 ) . استفاده نمائيدAاز سمت (

 A سمت 
 a : 20 (0.79)  قطر  

 b : 13 (0.51)    قطر 
 c :10.3) 0.406(قطر 

 d:8)  0.31(قطر       
 e :10.7) 0.421(قطر 

 f:5) 0.20(قطر         
)in (mm : واحد 
 

KV10115600  
 سمبه لاستيك ساق سوپاپ 

 

 يمستعويض 

 

KV101151S0  
 مجموعه نگهدارنده سوپاپ 

1 KV10115110 
 انبر نگهدارنده ميل سوپاپ 

2 KV10115120  
 نگهدارنده تايپيت 

 
 جا زدن مجموعه پيستون در سيلندر

 

EM03470000  
 رينگ جمع كن پيستون

 

 اهنماي ميل لنگپياده كردن بوش ر

 

ST16610001  
 ابزار بيرون كشيدن بوش راهنما

نجبر زجدا كردن كارتل روغن استيل و قاب            
 تايم عقب

 

KV10111100  
 كاتر چسب آب بندي 

 
 
 

 فشار دادن لوله چسب آب بندي

 

WS39930000  
 تفنگ چسب زن

 
 
 

سفت كردن پيچهاي كپه ياتاقانها، سر سيلندر و        
 غيره

 

KV10112100  
 آچار سفت كردن زاويه اي
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 ٤٦

 

 شرح
 شماره ابزار 

 نام ابزار 

 پياده كردن فيلتر روغن

 

KV10115800  
KV10115801  

 )  اروپا–ساخت كنت مور (
 آچار فيلتر روغن 

 
 

 ابزارهاي عمومي

 شرح
 شماره ابزار 

 نام ابزار 

 باز كردن و بستن شمع

 

 آچار شمع
 

 آب بندي و سنگ زدن سيت سوپاپ

 

 مجموعه سيت تراش

 پياده و سوار كردن رينگ پيستون

 

 رينگ باز كن 

 پياده و سوار كردن گايد سوپاپ
 :هوا و دود

 a = 9.5 mm (0.374 in) قطر
 b = 5.5 mm (0.217 in)قطر 

 
 

 سمبه گايد سوپاپ 

 يا تراش سوراخ براي گايد      `1تراش گايد سوپاپ    
 2سوپاپ اورسايز

 :دود هوا
 0.36IN (d1 = 6.0 mm(قطر 
  0.402IN( d2 = 10.2 mm(قطر 

 )برقو(گايد تراش 

باز سازي رزوه سيستم اگزوز قبل از سوار كردن         
با روغن ضد گرفتگي      ( سنسور نو اكسيژن      

 .)معرفي شده زير بكار ببريد
)1.5 mm 18 گام و قطر mm ( a = 

 براي سنسور اكسيژن زير كونيا
)1.25 mm گام و قطر b = (12 mm 

  براي سنسور اكسيژن تيتانيا

 تميز كننده رزوه سنسور اكسيژن
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 شرح
 شماره ابزار 

 نام ابزار 

وسيله تميز كردن رزوه سنسور اكسيژن در            
 هنگام بازسازي رزوه هاي سيستم اگزوز

 

 روغن ضد گرفتگي  
)Permatex 133AR      يا مشابه قابل 

 MIL-A-907)تطبيق با مشخصات
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 ٤٨

 
 كردنپياده و سوار 
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موتور/ بخش سوم    
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 روش هاي سفت كردن  

 نيفولد هواام

 . يديترتيب شماره گذاري شده در شكل سفت نماه ب •
 .يديسفت نما 5تا N.m 10 )0.5 تا kg-m , 44 1.0 تا in-Ib 86( بمقدار را مهره ها و پيچها تمام    -١
 26 تا N.m 31 )2.7 تا kg-m,20 3.2 تا ft - Ib 23(بمقدار را مهره ها پيچهاو تمام انتها در  -٢
 . يديسفت نما       
   گشتاور سفت كردن همه پيچها و مهره ها را حداقل به پنج مرحله  تقسيم و مرحله به  •

  . يديمرحله سفت نما  

 لوله بنزين 

 . يديبه ترتيب شماره گذاري شده در شكل سفت نما •
 9.3 تا    N.m 10.8) 0.95 تا    kg-m 1.1 ،    83 تا    in-Ib 95(مام پيچها را به مقدار           ت   -١

 . يديسفت نما     
 21 تا     26N.m) 2.1 تا    kg-m, 15 2.7 تا    ft-Ib 20(سپس تمام پيچها را به مقدار            -٢

 .يديسفت نما

 

 رگلاتور فشار بنزين 

 2.9 تا   N.m 3.8) 0.3 تا   kg-m, 26.0 0.39 تا   in – Ib 33.9(رگلاتور فشار بنزين را به مقدار        
 .يديسفت نما

يد تا رگلاتور به مقدار      ي پيچها را به مقدار مساوي در چندين مرحله سفت نما            •
 . مشخص شده گشتاور برسد

 . يدي هميشه اورينگ را با اورينگ نو تعويض نما •
 .يدي اورينگ را با روغن موتور نو چرب نما •

 

 پوسته گاز

 . يديترتيب شماره گذاري شده در شكل سفت نماه  ب •
 8.8 تا    N.m 10.8) 0.9 تا    kg-m , 79 1.1 تا    in-Ib 95( تمام پيچها را به مقدار             -١

 . يديسفت نما      
 . يدي سفت نما17.7تا 21.6N.m  )1.8 تا  kg-m, 13 2.2 تاft-Ib 16 ( مقدار به را پيچها تمام سپس -٢
 

 

 )جمع كننده(نيفولد هوا ام

 اره گذاري شده در شكل به مقدارتمام پيچها و مهره ها بترتيب شم
) 11 ft-Ib 1.6 تا kg-m , 8 15) 1.1 تا N.m  يدي سفت نما11 تا . 
 

 

nasicoelec.ir

www.nasicoelec.ir



 ٥٢

 
 . يديموتور را گرم نما  -١
 .سوئيچ خودرو را ببنديد  -٢
 . يديفشار بنزين را آزاد نما  -٣

 . يديمراجعه نما» آزاد كردن فشار بنزين «١ECـ٢٩     به صفحه 
. يديهمراه با سوكت ترانزيستور قدرتي جدا كرده، سپس كويل جرقه را پياده نما را جرقه كويل  -٤
 . يديتمام شمعها را پياده نما   -٥
 فيوز انژكتور بنزين را بيرون آوريد ـ٦
 

 

 .يدي وصل نما1كمپرس سنج  را به سيلندر شماره  ـ٧
 . پدال گاز را تا انتها فشار دهيد تا دريچه گاز كاملاً باز بماند ـ٨
 . يدي موتور را استارت بزنيد و حداكثر فشار نشانداده شده را يادداشت نما ـ٩

 .يدي اندازه گيري را براي تمام سيلندرها به نحو گفته شده در بالا تكرار نما ـ١٠
يد تا بتوانيد به سرعت يا دور يهميشه از باطري كاملاً شارژ شده استفاده نما  •

 .مشخص شده دست يابيد
 

Kpa (bar,kg/cm2,PSI) / rpm : واحد  

حد مجاز اختلاف بين 
 موتور استاندارد حداقل سيلندرها

 

98(0.98,1.0,14)/300 981(9.81,10.0,142)/300 1,275 (12.75,13.0,185) / 300 VQ20DE 
VQ30DE  

 
 
 

 

 
 :اگر مقدار كمپرس در يك يا دو سيلندر پائين بود   ـ١١

a   .يدي روغن به داخل سيلندرها اضافه نمااز طريق سوراخ هاي جاي شمع مقدار كمي . 
b  .يديمقدار كمپرس را مجدداً امتحان نما. 
 اگر اضافه كردن روغن باعث بهبود كمپرس گرديد، رينگ هاي پيستون ممكن               •

رينگهاي پيستون را پس از بازديد      . است فرسودگي يا آسيب ديدگي داشته باشند      
 . يديپيستون تعويض نما

نان پائين بود، سوپاپ ممكن است چسبيده يا درست در            اگر فشار كمپرس همچ    •
. يدي، سوپاپ و سيت سوپاپ را بازرسي و تعمير نما          سته باشد  ننش يمنگاهمحل نش 

، اگر  .)يديمراجعه نما  ١٢٠EM و   EM ١١٥ SDS) ,(به اطلاعات سرويس و مشخصات      (
 .يديسوپاپ و سيت سوپاپ آسيب ديدگي جدي داشتند آنها را تعويض نما

 .  كمپرس در دو سيلندر مجاور هم پائين بود اگر •
a    . داشته باشد يا ) سوختگي(واشر سرسيلندر ممكن است نشتي 
b    .         بر حسب نياز بازرسي و تعمير      . هر دو سيلندر ممكن است دچار مشكل اجزاء سوپاپ باشند

 . را انجام دهيد       
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 اجزاء

 

 پياده كردن 

 ياط احت
در هنگام پياده كردن كارتل روغن آلومينيومي از موتور، ابتدا سنسورهاي موقعيت ميل لنگ                

 .يديرا از مجموعه پياده نما) موقعيت و مرجع(
 .  مراقب آسيب ديدگي لبه هاي سنسور و دندانه هاي صفحه سيگنال باشيد

 . يديصفحه زير موتور را پياده نما  -١
 . يدينما روغن موتور را تخليه  -٢
 

 

 .يديپيچهاي كارتل استيل روغن را باز نما  -٣
 
 

 

 . يديكارتل استيل روغن را پياده نماـ  ٤
a  .ابزار مخصوص را بين كارتل آلومينيومي روغن و كارتل استيل روغن قرار دهيد  . 
 .   آلومينيومي باشيدسمراقب آسيب ديدن سطح تما •
چون باعث بهم خوردن شكل فلانج كارتل روغن        يد  ي از پيچ گوشتي استفاده ننما     •

 . خواهد شد
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b  .ن ضربه چكش به كناره ابزار آنرا در جهت خواسته شده بلغزانيدبا زد . 
c  .يديكارتل روغن استيل را پياده نما. 

 

  .يديصافي روغن را پياده نماـ  ٥

 .  يدي لوله اگزوز جلو و پايه آنرا پياده نماـ ٦
 . يديمراجعه نما» پياده و سوار كردن  «FE ٣٧به صفحه     
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 موتور را بوسيله قلاب و وينچ        ، با استفاده از جك مناسب و قرار دادن آن در زير ديفرانسيل            ـ    ٧

 . بالا نگهداريد     
 . دييرا از كارتل روغن پياده نما) موقعيت و مرجع( سنسورهاي موقعيت ميل لنگ ـ ٨
 . يدي مهره ها و پيچهاي دسته موتور عقب و جلو موتور را باز نماـ ٩

 . يدي رام وسط را پياده نماـ١٠
 
 

 

  

 . دييتسمه ها را پياده نماـ   ١١
 .يديكمپرسور هوا و پايه آنرا پياده نما   ـ١٢

 

  .يديصفحه پوششي عقب را پياده نما   ـ١٣

. يدي خنك كن روغن و شلنگهاي آب يا لوله ها را پياده نما             فيلتر روغن، پيچ محكم كننده      ـ١٤
 )براي مدل هاي مجهز به خنك كن روغن(
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 .يديپيچهاي كارتل آلومينيومي روغن را بترتيب شماره باز نما  ـ١٥
 

 

 . يديچهار پيچ محكم كننده موتور به پوسته ديفرانسيل را باز نما ـ١٦
 

 

 .يديكارتل آلومينيومي را باز نما  ـ١٧ 
a .                ابزار مخصوص با سايز مناسب را در شكاف كارتل آلومينيومي بنحو نشانداده شده در شكل جا
 . بزنيد   
 . مراقب آسيب ديدن سطح تماس آلومينيومي باشيد •
باعث بهم خوردن شكل فلانج كارتل روغن        چون يدي از پيچ گوشتي استفاده ننما     •

 . خواهد شد
b.يديف بالا و پائين، كارتل آلومينيومي روغن را جدا نما بوسيله حركت ابزار مخصوص بطر . 
c.يدي كارتل آلومينيومي روغن را پياده نما . 

 . يدياورينگ ها را از بلوك سيلندر و پوسته اويل پمپ جدا نما  ـ١٨
 

 

 سوار كردن 
 . يديكارتل روغن آلومينيومي را سوار نما  -١
a   .يديح تماس با استفاده از كاردك پاك نماچسب آب بندي قديمي را از سطو . 
 همچنين چسب آب بندي قديمي را از سطوح تماس بلوك سيلندر، درپوش جلو               •

 . يديوكارتل روغن استيل پاك نما
 .يديچسب آب بندي قديمي را از سوراخ پيچ و رزوه پاك نما  •
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b  .دي بزنيدبه واشر درپوش جلو و واشر پوسته كاسه نمد عقب چسب آب بن.  

c   . نواري پيوسته و يكنواخت از چسب آب بندي را به سطوح تماس كارتل روغن آلومينيومي 
 . بماليد      

 . يدياز چسب آب بندي اصلي يا مشابه استفاده نما •
 
 

 

d   .سمت داخل سطوح آب بندي بنحو نشان داده شده در شكل چسب آب بندي بزنيد به. 
 يا 4.0 تا   mm 5.0) 0.157 تا   in 0.197( حتماً  شده  زده  چسب آبندي ايپهن شويد مطمئن •

 )0.217 in 5.5) 0.177 تا mm باشد4.5 تا   . 
 .  دقيقه پس از چسب زدن انجام شود5مونتاژ بايد در حدود  •

 
 

 

e   .يدياورينگهاي بلوك سيلندر و پوسته پمپ روغن را سوار نما.  

f     .يديلومينيومي را سوار نماكارتل روغن آ . 
 . يدي پيچها را بترتيب شماره گذاري شده سفت نما •
 . يدي دقيقه صبر نما30 قبل از ريختن مجدد روغن حداقل  •
g.   ،يدينما را سوار) مدل هاي مجهز به خنك كن روغن(هاي آب لوله شلنگها و  خنك كن روغن. 
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براي ميزان گشتاور    . ه ديفرانسيل را ببنديد     چهار پيچ محكم كننده موتور به پوست          ـ     ٢

 . يديمراجعه نما» سوار كردن «AT ٢-١٦ وMT ١٠سفت كردن به صفحات     
 .يديصفحه پوششي عقب را سوار نما  ـ٣

پيچهاي نگهدارنده خنك كن روغن به صفحه         ) گشتاور(براي اطلاع از مقدار سفت كردن              
    ٨ LC» يديمراجعه نما» خنك كن . 
 
 

 

 . يديكمپرسور هوا و پايه آنرا سوار نماـ  ٤
 .يديمراجعه نما» كمپرسور پياده و سوار كردن «١١٣HAبه صفحه     

 . يدي تسمه ها را سوار نماـ ٥
 . يدي رام وسط را سوار نماـ ٦
 . يدي مهره ها و پيچهاي دسته موتور عقب و جلو  را سوار نماـ ٧
 
 

 

 و بست دسته سيم سنسور حرارتي      ) موقعيت و مرجع  (يت ميل لنگ    سنسورهاي موقع ـ      ٨
 . يديرا سوار نما) 2خورجين ) (جلو( اكسيژن 1      

 1و بست دسته سيم سنسور حرارتي ) موقعيت(از نصب صحيح سنسور موقعيت ميل لنگ  •
 . بنحو نشانداده شده در شكل مطمئن شويد) 2خورجين ) (جلو(اكسيژن 

 . يديلو و پايه آنرا سوار نمالوله اگزوز ج   ـ٩
 . يدي صافي روغن را سوار نماـ١٠
 
 

 

 . يديكارتل روغن استيل را سوار نماـ  ١١
a    .يدي قديمي را بوسيله كاردك از سطوح تماس پاك نما هاي آب بنديچسب . 
 قديمي را از سطوح تماس كارتل روغن آلومينيومي         چسب هاي آب بندي همچنين   •

 .يديپاك نما
 

 

b.                    نواري پيوسته و يكنواخت از چسب آب بندي را به سطح تماس كارتل روغن استيل
 .بماليد

 .  يدياز چسب آب بندي اصلي يا مشابه استفاده نما •
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. باشد4.5 تا mm 5.5) 0.177 تا in 0.217(زده شده بايد حتماً  بندي آب چسب عرض •
 . چسب آب بندي انجام پذيرد دقيقه پس از زدن5مونتاژ بايد در حدود  •

 

c  . يديتل روغن استيل را سوار نماكار .  
 . يدي ترتيب شماره گذاري شده در شكل سفت نما •
 . يدي دقيقه صبر نما30قبل از ريختن روغن حداقل  •
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 اجزاء
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  چسب آب بندي بكارگيريمحل هاي 

 .يدي نما مراجعهEM ٥٦»كارتل روغن«در » سوار كردن«به 
 . يدي آب بندي هاي بيرون زده  را پاك نما هاي قبل از سوار كردن، چسب •
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 ٦٢
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 احتياط

) تك، تك (پس از پياده كردن زنجير تايم، ميل لنگ و ميل سوپاپ را جداگانه                     •
 . نچرخانيد زيرا سوپاپها به سر پيستون ها برخورد خواهند كرد

نجير سفت كن ها، كاسه نمدها يا ديگر قطعات        در هنگام سوار كردن ميل سوپاپ ها، ز       •
 . يديسايشي، سطوح تماس را با روغن موتور نو روغنكاري نما

در هنگام سوار كردن سرسيلندر، دنده هاي ميل سوپاپ ، پولي ميل لنگ و كپه هاي                 •
 . يديميل سوپاپ، پيچها و سطوح تماس آنها را با روغن موتور نو چرب نما

 . يدي بنزين، فشار بنزين را آزاد نماقبل از جدا كردن شلنگ •
 . مراجعه نمائيدEC ١ـ٢٩به صفحه 

به هنگام پياده كردن كارتل هاي روغن و مجموعه پمپ روغن و زنجير تايم از موتور،                  •
و سنسور هاي موقعيت ميل لنگ را از مجموعه        ) فاز(ابتدا سنسور موقعيت ميل سوپاپ      

 . يديپياده نما
 . به هاي سنسور باشيدمراقب آسيب ديدن ل      

 . مايع خنك كننده موتور را روي تسمه ها نريزيد •
 
 

 پياده كردن 
 . يديروغن موتور را تخليه نماـ    ١
 .يديفشار بنزين را آزاد نماـ    ٢

 .مراجعه كنيد» آزاد كردن فشار بنزين «١EC-٢٩        به صفحه 
به . يدياي تخليه بلوك سيلندر تخليه نما      مايع خنك كننده موتور را بوسيله باز كردن پيچه             ـ    ٣

 . يديمراجعه نما» تعويض مايع خنك كننده موتور «١٤MAصفحه        
 . يديقاب تزئيني سمت چپ را پياده نماـ    ٤
 ، )وكيوم(نيفولد هوا، شلنگ ارتباط درب سوپاپ ، شلنگ هاي مكش             اكانال  هواي متصل به م     ـ       ٥

 . يديمها، دسته سيمها، سوكتها و ديگر تجهيزات را پياده نماشلنگهاي بنزين، سي        
 . يدي موارد زير را پياده نماـ    ٦
 شلنگهاي وكيوم •
 شلنگهاي آب  •
 شلنگ كنيستر  •
 شلنگ ارتباط درب سوپاپ •

 

 

  .يديكويل هاي جرقه سمت راست و سمت چپ را پياده نما ـ ٧
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  EGRل بدون سيستم  مدـ ٨

 يدينيفولد هوا را پياده نمااالاي مپيچهاي پايه ب    
 

 

  EGRمدل مجهز به سيستم  ـ  ٩
 .يدي را پياده نماEGRلوله راهنماي      

 

فقط سرسيلندر سمت   (نيفولد هوا   انيفولد هوا و جمع كننده م       اپايه هاي جمع كننده م      ـ١٠
 . يديرا پياده نما )راست       
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» پياده و سوار كردن انژكتور      « ١ECـ٣١به بخش . يديزين را پياده نما    مجموعه لوله بن  ـ    ١١

 .يديمراجعه نما     

 

 روشهاي سفت   «به   . يدينيفولد هوا را بترتيب عكس سوار كردن، پياده نما                  امـ      ١٢
 .يدي مراجعه نماEM ٥١، صفحه»كردن       

 
 
 

 

 . يدييلندر پياده نمادر سوپاپ هاي سمت راست و  چپ را از سرس  -١٣
 

 

 . يديسيني زير موتور را پياده نماـ  ١٤
 . يديچرخ جلو سمت راست و سيني جانبي موتور را پياده نماـ  ١٥
 . يديتسمه ها و پايه پولي هرزگرد را پياده نماـ  ١٦
 

 

 . يدي تسمه پمپ هيدروليك فرمان و مجموعه پمپ هيدروليك فرمان را پياده نماـ ١٧
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 ٦٦

 
را ) موقعيت ) / (مرجع(و سنسور هاي موقعيت ميل لنگ ) فاز(سنسور موقعيت ميل سوپاپ ـ  ١٨

 .يديپياده نما      

 

  

  و در وضعيت   )TDC( را در نقطه مرگ بالا       1بوسيله چرخانيدن ميل لنگ، پيستون شماره         ـ١٩
 .كمپرس قرار دهيد) زمان(

 

 

براي اين عمل صفحه روپوش عقب كارتل روغن را            . (كنيدپيچ پولي ميل لنگ را شل           ـ٢٠
 نداشته چرخش امكان ميل لنگ  تا دهيد پياده كرده و ابزار مناسبي را لاي فلايويل قرار             
 . باشد  

 . مراقب آسيب ديدن دندانة صفحه سيگنال باشيد •
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 .يديبا پولي كش مناسب پولي ميل لنگ را پياده نما  ـ٢١
 

 

 . يديرسور هوا و پايه آنرا پياده نماكمپ  ـ٢٢ 
 . يديلوله اگزوز جلو و پايه آنرا پياده نما  ـ٢٣
از طريق قلاب هاي سمت راست و  چپ، موتور را بوسيله وينچ يا جرثقيل مناسب از بالا                       ـ٢٤

 . يديآويزان نما 
 . يديدسته موتور سمت راست، پايه دسته موتور و مهره هاي آن را پياده نما  ـ٢٥
 . يديط را پياده نمامجموعه رام وس ـ٢٦
 . يديكارتل هاي روغن بالا و پائين را پياده نما  ـ٢٧
 EM ٥٣»پياده كردن « به   26 تا   21براي اطلاع از روش هاي لازم براي انجام مراحل          •

 . يدياجعه نمامر
 .يديروپوش واتر پمپ را پياده نما  ـ٢٨
 

 

 .يديپيچهاي قاب جلو زنجير تايم را باز نما  ـ٢٩
 .كنيدتيب شماره گذاري شده در شكل  شل پيچها را بتر •
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 . يديقاب جلو زنجير تايم را پياده نما   ـ٣٠
 . دكنيسطوح آب بندي را زخمي ن •
 

 

 . يديراهنماي داخلي زنجير را پياده نما  ـ٣١
 . يديراهنماي بالائي زنجير را پياده نما  ـ٣٢
 .يديزنجير سفت كن زنجير تايم و راهنماي جانبي زنجير را پياده نما  ـ٣٣
 

 

پيستون را فشار داده و پين مناسبي را در           . (يديزنجير سفت كن زنجير تايم را پياده نما          •
 ).داخل سوراخ پين جا بزنيد
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 . دييميل سوپاپهاي چپ و راست را باز نما) بزرگ(چهاي دنده  اول پي  ـ٣٤
نجير تايم را پياده    ميل سوپاپ هاي هر دو طرف، دنده ميل لنگ و ز          ) بزرگ(ه هاي اول   ندد  ـ٣٥

 .يدينما  
ميل سوپاپ براي تنظيم  مجدد در       ) بزرگ(با رنگ به زنجير تايم و دنده هاي اول          •

 .هنگام سوار كردن علامت بزنيد

 

  

 هاي متوقف كننده مناسبي را داخل سوراخ زنجير سفت كن هاي چپ و راست ميل                  پين ـ٣٦
 . سوپاپ   جا بزنيد  

 

 

 .يدي هر طرف را باز نما دودميل سوپاپ ) كوچك(نده  دوم  د هايپيچ  ـ٣٧
ميل سوپاپها براي تنظيم  مجدد      ) كوچك( با رنگ به زنجير تايم و دنده هاي دوم          •

 . در هنگام سوار كردن علامت بزنيد
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ميل سوپاپ هاي هوا    ) كوچك(، دنده  دوم      دودميل سوپاپ هاي    ) كوچك(دنده  دوم      ـ٣٨

 . يديميل سوپاپ هاي هر دو طرف را پياده نما ايوزنجيره 
 

 

 .يديراهنماي پائيني زنجير را پياده نما  ـ٣٩
 

 

 .يدي هاي آب بندي  قاب جلو زنجير تايم را پاك نما با كاردك چسب  ـ٤٠
 

 

 . كنيد هاي آب بندي قديمي را از رزوه ها و جاي پيچ پاك چسب •
 

 

 .يدير پمپ را از چسب آب بندي قديمي پاك نمابا كاردك تمام سطح روپوش وات  ـ٤١
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٧١

 بازرسي 
در صورت نياز زنجير    . يديدانه هاي زنجير را از نظر ترك و فرسودگي يا سائيدگي زياد بررسي نما             

 . كنيدرا تعويض 
 

 

 سوار كردن 

 .يديدنده ميل لنگ را روي ميل لنگ سوار نما   ـ  ١
  دنده ميل لنگ رو به سمت جلو موتور قرار گيرد          از اينكه علامت هاي تطبيق روي     •

 .يدياطمينان حاصل نما

 

 و  )TDC(ميل لنگ را در وضعيتي قرار دهيد كه پيستون شماره يك در نقطه مرگ بالا                    ـ    ٢
 زمان كمپرس قرار گيرد     

 

 به سمت بالا  كه علامت راهنماكنيدراهنماي پائيني زنجير را روي پين بي سر بنحوي سوار ـ  ٣
 . قرار گيرد     

 

 

 
 

nasicoelec.ir

www.nasicoelec.ir



 ٧٢

 
علائم تطبيق روي دنده هاي دوم ميل سوپاپ هاي هواي چپ و راست و دنده هاي دوم ميل                ـ      ٤
. يديدود چپ و راست و زنجيرهاي ميل سوپاپها را بنحو نشانداده شده تنظيم نما              سوپاپ هاي      
دنده ميل سوپاپ ها جا زده و همه را روي          خار ميل سوپاپ هاي سمت چپ را داخل شيار            ـ  ٥

ميل سوپاپ دود سمت چپ را سفت         ) كوچك(پيچ دنده دوم     . يديميل سوپاپ  سوار نما          
 . يدينما      

خار ميل سوپاپ هاي سمت راست را داخل شيار دنده ميل سوپاپ ها جا زده و دنده ها را                     ـ  ٦
 . يديروي ميل سوپاپ ها سوار نما       

 . يديپيچ دنده ميل سوپاپ دود سمت راست را سفت نماـ   ٧
ميل سوپاپ هاي هواي   ) دوم يا كوچك  (از تنظيم بودن علائم تايم روي دنده هاي          •

 . يديراست و چپ  با علائم روي زنجيرهاي ميل سوپاپ ها اطمينان حاصل نما
  .يديرزوه پيچ ها و محل نشست رزوه پيچها را با روغن موتور نو چرب نما •
 
 

 

ضخامت آنها با هم    . ( سوپاپ  دود و هوا باشيد      هاي ميل  دنده جابه جا شدن  مراقب   •
 ).متفاوت است

 
 

 

 .  يدي پين هاي متوقف كننده راست و چپ زنجير سفت كن ها را پياده نماـ ٨
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٧٣

 
اده شده  مت تطبيق روي دنده ميل لنگ را با علامت تطبيق روي زنجير، بنحو نشاند                ـ   علا   ٩

 . يديتنظيم نما       
 .  زنجير تايم پائين را به دنده واتر پمپ اتصال دهيدـ ١٠
چرخ  زنجيرهاي راست و چپ اول ميل سوپاپ ها را با تطبيق دادن شيارهاي جاي خار آنها                  ـ١١

 . يديبا ميل سوپاپ ها، روي ميل سوپاپها سوار نما       
 .يديوپاپ هاي راست و چپ را سفت نما پيچ چرخ زنجيرهاي اول ميل سـ ١٢
 . يدي رزوه پيچ ها و محل نشست رزوه پيچها را با روغن موتور نو چرب نما •

از تنظيم بودن علائم تطبيق روي دنده ميل لنگ و دنده هاي             . يدي زنجير تايم را سوار نما      ـ  ١٣
 .يدي حاصل نماراست و چپ ميل سوپاپ ها با علائم تطبيق روي زنجير تايم اطمينان       

 

 . يديراهنماي داخلي زنجير تايم را سوار نما  ـ ١٤
 .يديراهنماي بالائي و راهنماي جانبي زنجير تايم را سوار نما  ـ ١٥

 

 . يد، سپس پين متوقف كننده را بكشيديزنجير سفت كن زنجير تايم را سوار نماـ  ١٦
 زنجير سفت  و  به سوراخ روغن   يد با هنگام سوار كردن زنجير سفت كن زنجير تايم        •

 . كن روغن زده شود
 .به قاب جلو زنجير تايم چسب آب بندي بزنيدـ ١٧
 . يدي مراجعه نماEM ٦١»محل هاي زدن چسب آب بندي«به  •
 .يديقبل از سوار كردن، چسب آب بندي  بيرون زده را پاك نما •
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 ٧٤

 
 . جير تايم جا بزنيدپين قاب عقب را داخل سوراخ پين قاب جلو زنـ  ١٨
 .يديبه ترتيب نشانداده شده در شكل پيچها را به مقدار گشتاور مشخص شده سفت نماـ  ١٩
 . دقيقه يا بيشتر دستكاري نكنيد30 پس از سفت كردن، پيچها را به مدت  •
 

 

 .به روپوش واتر پمپ چسب آب بندي بزنيدـ  ٢٠
 . به سطوح تماس روپوش واتر پمپ بزنيدنواري پيوسته و يكنواخت از چسب آب بندي را  •

 . يديرجوع نما» سوار كردن واتر پمپ «١٥LCبه صفحه 
 . يديروپوش واتر پمپ را سوار نماـ  ٢١
 .به در سوپاپ هاي سمت راست و  چپ چسب آب بندي بزنيدـ  ٢٢
 . يدياز چسب آب بندي اصلي يا مشابه استفاده نما •
 . يدي مراجعه نما EM ٦١بخش» محل هاي زدن چسب آب بندي«به  •

 
 

 

 

 .يدي در سوپاپ هاي راست و چپ را سوار نماـ ٢٣
 روش سفت كردن در سوپاپ          

 . يدي به ترتيب شماره گذاري در شكل سفت نما •
a  . را بترتيب شماره گذاري شده به مقدار10 تا 1پيچهاي  

)       78 in- Ib 0.9 تا kg-m, 61 8.8) 0.7 تا N.m يدي سفت نما6.9 تا . 
b   . را بنحو نشانداده شده در شكل به مقدار10 تا 1سپس پيچهاي  

)       78 in-Ib 0.9 تا kg-m, 61 8.8) 0.7 تا N.m يدي سفت نما6.9 تا. 
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٧٥

 
 .يدينيفولد هوا را سفت نماامهره ها و پيچهاي م. يدينيفولد هوا را سفت نماامـ  ٢٤

  . يدي مراجعه نما EM ٥١بخش» فت كردنروشهاي س«به        
 . يدي مجموعه لوله هاي بنزين را سوار نماـ ٢٥
 . يدينيفولد جمع كننده هوا را سوار نماا واشر مـ ٢٦
 . يدي هوا را سوار نمامانيفولد جمع كننده پايه ها و پيچهاي ـ ٢٧
 . دييرا سوار نما) EGRمدل هاي مجهز به سيستم  (EGR لوله راهنماي  ـ ٢٨
 . يدي كويل هاي جرقه سمت راست و سمت چپ را سوار نماـ ٢٩
 .يدي قاب تزئيني در سوپاپ سمت چپ را سوار نماـ ٣٠

 

 . يدي پولي ميل لنگ را روي ميل لنگ سوار نماـ ٣١
 . يديرزوه پيچ و جاي پيچ را با روغن موتور نو چرب نما •
a  .       36(به مقدار گشتاور ft-Ib     5.0 تا kg-m, 29     49) 4.0 تا N.m     سفت   39 تا 

 .يدينما       
b    .با رنگ به پولي ميل لنگ علامت بزنيد  . 
c.        66مجدداً به مقدارº   60 تاº)                به اندازه يك گوشه پيچ شش ضلعي تا گوشه ديگر پيچ (

 . يديسفت نما       
 

 

و ) موقعيت)(مرجع(، سنسورهاي موقعيت ميل لنگ        )فاز(سنسور موقعيت ميل سوپاپ       ـ  ٣٢ 
 .يديرا سوار نما) 2خورجين ) (جلو (بست دسته سيم سنسور حرارتي اكسيژن         
و بست دسته سيم    ) موقعيت(از صحيح سوار شدن سنسور موقعيت ميل لنگ            •

 . يدياطمينان حاصل نما) 2خورجين ) (جلو(سنسور حرارتي اكسيژن   
 .يديده كردن مجدداً سوار نما قطعات پياده شده را به ترتيب عكس پياـ ٣٣
» انژكتور» «پياده و سوار كردن   «،   EC ١-٣١براي سوار كردن مجموعه لوله هاي بنزين به        •

 . يديمراجعه نما  
سپس .  دقيقه در دور آرام روشن نگهداريد      3پس از روشن كردن، موتور را براي          •

تا هواي موجود در     بدون وجود بار روي موتور بالا ببريد         RPM 3000دور موتور را تا     
موتور ممكن است صداي لرزش     . محفظه پر فشار زنجير سفت كن ها تخليه شود        

اين حالت حاكي از همچنان باقي بودن هوا در محفظه پر            . ايجاد نمايد ) چق، چق (
 . فشار مي باشد و مسئله مهمي نيست
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 ٧٦

 
 تعويض كردن 

 احتياط

غن، مجموعه پمپ روغن و زنجير تايم، ابتدا سنسور موقعيت            براي پياده كردن كارتل هاي رو     
را از مجموعه پياده     ) موقعيت)(مرجع(و سنسورهاي موقعيت ميل لنگ        ) فاز(ميل سوپاپ   

 . يدينما
 . به لبه هاي سنسور باشيدديدنمراقب آسيب 

 

 

 لاستيك ساق سوپاپ
 . يديقاب تزئيني در سوپاپ سمت چپ را پياده نماـ  ١
 . يدي جرقه سمت راست و سمت چپ را پياده نمايل هاكويـ  ٢
 . يديرا پياده نما) EGRمدل هاي مجهز به سيستم  (EGR لوله راهنماي  ـ ٣
) فقط سرسيلندر سمت راست     (نيفولد جمع كننده هوا     انيفولد جمع كننده هوا و م     ام پايه هايـ    ٤

 . يديرا پياده نما     
 . يدي چپ را از سرسيلندر پياده نما در سوپاپ هاي سمت راست و سمتـ ٥
را ) موقعيت)(مرجع(و سنسورهاي موقعيت ميل لنگ       ) فاز( سنسور موقعيت ميل سوپاپ       ـ  ٦

 . يديپياده نما     
 . يدي مراجعه نما EM ٥٣»پياده كردن«به . يديكارتل روغن را پياده نماـ  ٧
 . يديمراجعه نما  EM ٦٣»پياده كردن«به . يدي زنجير تايم را پياده نماـ ٨
 . يدي مراجعه نما EM ٨١»باز كردن«به . يدي پايه هاي ميل سوپاپ و ميل سوپاپ را پياده نماـ ٩

 . يدي تايپيت ها و شيمها را پياده نماـ١٠
 . يدي فنر سوپاپ را با ابزار پياده نماـ١١
 . يديمجدداً تمام قطعات پياده شده را به ترتيب عكس پياده كردن سوار نماـ١٢

 . كنيد        قبل از پياده كردن فنر سوپاپ، بشرح زير سوپاپ را مرتب 

 : A     روش 
 قرار داده شود تا ازافتادن سوپاپ       )TDC(    پيستون مورد نظر بايد در موقعيت نقطه مرگ بالا          

 . جلوگيري شود    

 

 : Bروش     
 وراخ جاي شمع با فشار هوا  شمع را باز نمائيد سپس با گذاشتن شلنگ رابط هوا در س    

  kPa (4.9 bar, 5 kg/cm2, 71 psi) 490سوپاپها را در جاي خود نگهداريد با فشاري معادل     
    
 

 

 

 : C روش   
 .  يدي    شمع را با واشر مناسب در سوراخ جاي شمع از سمت محفظه احتراق سوار نما
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 . دلاستيك ساق سوپاپ را بيرون آوريـ   ١٣
 

 

 . يديلاستيك ساق سوپاپ نو را با روغن موتور چرب كرده و با ابزار سوار نماـ   ١٤
 
 

 

 سمت سوار كردن كاسه نمد         
 .يديكاسه نمد نو را در جهت نشانداده شده در شكل سوار نما •
 

 

 كاسه نمد جلو        

 .يديقطعات زير را پياده نماـ    ١
 ور سيني زير موت •
 چرخ سمت راست جلو و سيني جانبي موتور  •
  تسمه ها  •
 )مرجع(سنسور موقعيت ميل لنگ  •
 پولي ميل لنگ •

 .  لبه سنسور باشيدديدنمراقب آسيب        
 

 

 . يديبا ابزار مناسب كاسه نمد را پياده نماـ  ٢
 . خراش برداشتن پوسته جلو باشيد مراقب     

  چرب كرده و با ابزار مناسب بنحوي جا بزنيد كه سطح كاسه نمد نو را با روغن موتورـ  ٣
 . خارجي كاسه نمد با سطح پوسته هم سطح شود     
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 ٧٨

 كاسه نمد عقب 
 . يدي مراجعه نماMT ١٠به. يديفرانسيل را پياده نماـ   دي١
 . يدي را پياده نماصفحه محركلايويل يا ـ   ف٢
 . يدي مراجعه نما EM ٥٣به. يديارتل روغن را پياده نماـ   ك٣
 .يد پوسته كاسه نمد عقب را پياده نمايـ  ٤

 

 .دييبا كاردك چسب آب بندي قديمي را پاك نماـ    ٥
 . يديچسب آب بندي قديمي را از سوراخ پيچ و رزوه ها پاك نما •
 

 

 .به پوسته كاسه نمد عقب چسب آب بندي بزنيد   -٦
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 سرسيلندر

 اجزاء
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 ٨٠

 
 احتياط

در هنگام سوار كردن ميل سوپاپها، زنجير سفت كن ها ، كاسه نمدها يا ديگر                   •
 . يديقطعات سايشي سطوح تماس را با روغن موتور نو روغنكاري نما

در هنگام سوار كردن سرسيلندر، دنده هاي ميل سوپاپ، پولي ميل لنگ و                   •
وغن موتور نو چرب    كپه هاي ميل سوپاپ، رزوه  پيچ ها و سطوح تماس آنها را با ر            

 . يدينما
 . كنيدبا زدن برچسب به تايپيت ها از عوض شدن آنها با يكديگر جلوگيري  •
 

 پياده كردن 
 ٦٣EM»پياده كردن«روش پياده كردن همانند پياده كردن زنجير تايم مي باشد به  •

 . يديمراجعه نما
 رنگ  به دنده هاي ميل سوپاپ از جهت تنظيم در هنگام سوار كردن مجدد، با                •

 .  علامت بزنيد
 

 

 باز كردن 

 .يديپيچهاي قاب عقب زنجير تايم را باز نماـ    ١

 

 . يدي قاب عقب زنجير تايم را پياده نماـ   ٢
 

 

 .يديميل سوپاپهاي هوا و دود و كپه  ميل سوپاپها را پياده نماـ   ٣
 در چندين مرحله و بمقدار پيچ كپه  ميل سوپاپ ها را بترتيب شماره گذاري شده در شكل •

 . يديمساوي شل نما  
 كپه  ميل سوپاپ ها را قبل از پياده كردن حتماً علامت ،براي سوار كردن مجدد      

 . يديگذاري نما
 . يدي قطعات اجزاء سوپاپ را پياده نماـ    ٤

 .يدي مراجعه نما EM ٧٦»لاستيك ساق سوپاپ«   به      
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 .يدي سفت كن ميل سوپاپهاي سمت راست و چپ را از سرسيلندر پياده نمازنجيرـ   ٥
 

 

  

 .يديپيچهاي سرسيلندر را باز نماـ   ٦
 . پيچهاي سرسيلندر بايد طي دو يا سه مرحله شل شود •
 .پياده كردن ناصحيح مي تواند باعث پيچيدگي يا ترك سرسيلندر شود •
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 ٨٢

 . يدي نماسرسيلندر را پيادهـ  ٧
 

 

 

 بازرسي 

 تاب سرسيلندر

 . يديسطح سرسيلندر را تميز نما
 . يديبا استفاده از خط كش قابل اطمينان و فيلر، تراز بودن سطح سرسيلندر را  بررسي نما

 . همانند شكل نشانداده شده در شش جهت كنترل كردن را انجام دهيد
 mm (0.004 in) 0.1حد مجاز : تاب سطح سرسيلندر 

 .يدياگر از حد مجاز مشخص شده بيشتر بود، كف تراشي كرده يا تعويض نما

 

 محاسبه سيلندر بلوك كف تراشي  گرفتن نظر با در  سرسيلندر حد مجاز كف تراشي   

 . مي شود

 :حد مجاز كف تراشي

 »A«مقدار كف تراشي سرسيلندر 

 »B«مقدار كف تراشي بلوك سيلندر 

  A + B = 0.2 mm (0.008 in): حداكثر مجاز 

اگر . يديپس از كف تراشي سرسيلندر، بوسيله دست چرخش آزادانه ميل سوپاپ را بررسي نما                
 . مقاومتي احساس شد سرسيلندر بايد تعويض شود

 :ارتفاع اسمي سرسيلندر
126.3 – 126.5 mm (4.972 – 4.980 in) 

 

 

 بررسي ظاهري ميل سوپاپ

 . يديي و فرسودگي بررسي نماميل سوپاپ را از نظر خش خوردگي، بريدگ
 ميل سوپاپ ) تاب(لنگي 

 .يدي بنحو نشانداده شده در شكل اندازه گيري نماB يا Aميل سوپاپ را در ) تاب(لنگي ـ  ١
 ): مقدار كل نشانداده شده توسط دستگاه) (تاب(لنگي 

  mm (0.0020 in) 0.05حد مجاز 

 .يدييض نما اگر از حد مجاز تجاوز كرد، ميل سوپاپ را تعوـ ٢

 

 ارتفاع بادامك ميل سوپاپ 

 .يديارتفاع بادامك ميل سوپاپ را اندازه گيري نماـ  ١
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 نوع ارتفاع استاندارد بادامك حد مجاز فرسودگي

43.490-44.130mm 
(1.7299-1.7374in) 

 
 هوا

0.2mm(0.008in) 
44.465-44.655mm 
(1.7506-1.7581in) 

 
 دود

VQ30DE 

 

 

  . اگر فرسودگي از حد مجاز خارج بود، ميل سوپاپ را تعويص نماييد-٢
 

 لقي ميل سوپاپ 

 . يديكپه هاي ميل سوپاپ را سوار كرده و پيچهاي آنرا بمقدار گشتاور مشخص شده سفت نماـ  ١
 . يديكپه ميل سوپاپ را اندازه گيري نما» A« قطر داخلي ـ ٢

 :قطر داخلي استاندارد     

 :1ماره ش     
 26.000 – 26.021 mm (1.0236 – 1.0244 in) 

 :4 , 3 , 2شماره      
 23.500 – 23.521 mm (0.9252 – 0.9260 in) 

 

 

 .يدي قطر خارجي محور ميل سوپاپ را اندازه گيري نماـ ٣ 
 :قطر داخلي استاندارد

  mm (1.0211 – 1.0218 in) 25.955 – 25.935: 1شماره  

 mm (0.9230 – 0.9238 in) 23.465 – 23.445: 4 , 3 , 2شماره  

 .يدييا سرسيلندر را تعويض نما/  اگر لقي از حد مجاز تجاوز كرد، ميل سوپاپ و ـ ٤
 : لقي محور ميل سوپاپ

 استاندارد 

 :1شماره     
 0.045 – 0.086 mm (0.0018 – 0.0034 in) 

 : 4 , 3 , 2شماره     
0.035 – 0.076 mm (0.0014 – 0.0030 in) 

 حد مجاز     

)    0.15 mm (0.0059 in 
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 لقي طولي ميل سوپاپ 

 . يديميل سوپاپ را روي سرسيلندر سوار نماـ  ١
 . يدي لقي طولي ميل سوپاپ را اندازه گيري نماـ ٢

 :لقي طولي  ميل سوپاپ      

 استاندارد      
0.115 – 0.188 mm (0.0045 – 0.0074 in) 

 حد مجاز     
0.24 mm (0.0094 in) 

 

 

 لنگي دنده ميل سوپاپ

 . يديدنده را روي ميل سوپاپ سوار نماـ  ١
 . يديلنگي  دنده ميل سوپاپ را اندازه گيري نما  -٢

 ):مجموع مقادير نشانداده شده(لنگي      
 mm (0.0059 in) 0.15كمتر از      

 .يدييل سوپاپ را تعويض نما اگر از حد مجاز تجاور كرد، دنده مـ ٣

 

 لقي گايد سوپاپ 

سوپاپ و گايد سوپاپ    . (يديكج شدن سوپاپ را بنحو نشانداده شده در شكل اندازه گيري نما          ـ    ١
 ).بيشتر در اين جهت سائيده مي شوند      

 ):مقدار نشانداده شده بوسيله گيج ساعتي(حد مجاز كج شدن سوپاپ      

  mm (0.0094 in) 0.24: هوا      

 mm (0.0110 in) 0.28: دود     
 

 

 . يدياگر از حد مجاز تجاوز كرد، لقي بين سوپاپ و گايد سوپاپ را بررسي نماـ  ٢
a  .يديقطر ساق سوپاپ و قطر داخلي گايد سوپاپ را اندازه گيري نما . 
b  .يديدر حدود مشخصات بودن لقي را بررسي نما . 

 :ين سوپاپ و گايد سوپاپ حد لقي مجاز ب     

  mm (0.0031 in) 0.08: هوا      

  mm (0.004 in) 0.1: دود     

c.  يدياگر از حد مجاز تجاوز كرد، سوپاپ يا گايد سوپاپ را تعويض نما. 

 

 تعويض گايد سوپاپ      

 110  تا 130ºC) 230 تا    266ºF(براي پياده كردن گايد سوپاپ، سر سيلندر را بمقدار              ـ     ١
 .يديبه روش غوطه ور كردن در روغن داغ گرم نما     
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 :گايد سوپاپ را بوسيله پرس بيرون برانيد ـ  ٢
 و يا اينكه از چكش و ابزار          Imp ton 2 ton, 2.2 US ton, (20 kN 2.0( تحت فشار       

 . يديمناسب استفاده نما     
 
 

 

 . را برقو بزنيد سوراخ جاي گايد سوپاپ در سرسيلندرـ ٣
 ):براي قطعات يدكي(قطر سوراخ گايد سوپاپ      

10.175 – 10.196 mm (0.4006 – 0.4014 in) 
 

 

 

 گرم كرده و گايد سوپاپ يدكي          110 تا    130ºC) 230 تا    266ºF(سرسيلندر را بمقدار     ـ     ٤
 .را در آن جا بزنيد     
 :»L«بيرون زدگي       

12.6 – 12.8 mm (0.496 – 0.504 in) 
 . گايد سوپاپ را برقو بزنيدـ ٥

 :اندازه تمام شده       
6.000 – 6.018 mm (0.2362 – 0.2369 in)  

 
 

 

 سيت هاي سوپاپ 

و در صورت   . يديسطح تماس سيت هاي سوپاپ را از نظر وجود گود رفتگي بررسي نما                      
 . يديعويض نمافرسودگي بيش از حد آنها را تراش داده يا ت      

قبل از تعمير سيت هاي سوپاپ، سوپاپ و گايد سوپاپ را از نظر فرسودگي بررسي               •
 . يديدر صورت فرسوده بودن آنها را تعويض نما. يدينما

 . يديبه جهت يكنواختي تراش از هر دو دست استفاده نما •
 
 

 

 تعويض سيت سوپاپ با قطعات يدكي 

تراش نبايد از سطح محل     .  تراش تا جدا شدن آن بتراشيد       سيت قديمي را بوسيله دستگاه    ـ    ١
براي اطمينان از اين كار حد پائين رفتن           . نشست سيت در سرسيلندر بيشتر ادامه يابد             
 . يديدستگاه تراش را تنظيم نما     

 .  محل نشست سيت سوپاپ در سرسيلندر را براي استفاده از سيت يدكي بتراشيدـ ٢
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 :[mm (0.020 in) 0.5]اور سايز                                                                                       

37.500-37.516 mm(1.4764-1.4770 in) هوا 

32.700-32.716 mm(1.2874-1.2880 in) دود 
VQ30DE  

 .پاپ انجام دهيدتراش را حتماً دايره و با استفاده از مركز دايره گايد سو
 .اين عمل، نشست صحيح سيت سوپاپ در سرسيلندر را ممكن مي سازد

 

 تا  130ºC) 230 تا   266ºF(سرسيلندر را بروش غوطه ور كردن در روغن داغ به مقدار                 ـ    ٣ 
 110ºC ،يدي گرم نما . 

 .  سيت سوپاپ را با پرس تا انتهاي محل نشست جا بزنيدـ ٤
  بدست آمدن ابعاد مشخص شده در اطلاعات سرويس و مشخصات سيت سوپاپ را تاـ ٥

      SDS )١٢٠EM (يديبا ابزار مناسب سيت تراشي نما . 
 . يدي پس از تراش با روغن سمباده سيت سوپاپ را پرداخت نماـ ٦
 .يدي وضعيت نشست سوپاپ را بررسي نما -٧

  α« :45º«زاويه  لبه سيت      

 : » W«عرض تماس      

  mm (0.0429 – 0.0516 in) 1.31 – 1.09: هوا      

  mm (0.0508 – 0.0594 in) 1.51 – 1.29: دود     

 
 

 

 ابعاد سوپاپ 

)١١٥EM(براي ابعاد به اطلاعات سرويس و مشخصات          . كنيدابعاد هر سوپاپ را كنترل             
     SDSيدي مراجعه نما . 
 سائيده و نازك شده باشد، سوپاپ را           mm (0.020 in) 0.5ت لبه سوپاپ تا       اگر ضخام      
 . يديتعويض نما     
 .  يا كمتر مي باشدmm (0.008 in) 0.2حد مجاز تراش براي سر ساق سوپاپ      

 

 

 فنر سوپاپ 

 :تعامد

 . يديرا اندازه گيري نما» S«بُعد ـ  ١
 :انحناي طولي

 2.1mm(0.083in) VQ30DEكمتر از 

 

  .يدياگر از حد مجاز بيشتر شد فنر را تعويض نماـ  ٢
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 فشار

 .فشا فنر سوپاپ را در ارتفاع مشخص شده بررسي نماييد

 :فشار

VQ30DE موتور 
202 N(20.6kg,45.4lb)  37.0 در ارتفاع mm(1.457 in) استاندارد 

 حد جاز in (28.2mm 1.110(در ارتفاع ) 436n.44.5kg 98.1lb(بيش از 

 

  .اگر از حد مجاز تجاوز كرد، فنر را تعويض نماييد

 تايپيت

 .يديسطوح تماس و لغزش را از نظر سائيدگي و خش خوردگي بررسي نماـ  ١
 
 

 

 .ـ   قطر تايپيت و قطر سوراخ جاي تايپيت را اندازه گيري نماييد٢
 :قطر خارجي تايپيت

 
33.977-33.987 mm(1.3377-1.3381 in) VQ30DE 

 

 
 
 
 

 :قطر داخلي جاي تايپيت
 

34.000-34.016 mm(1.3386-1.3392in) VQ30 DE 
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 جمع كردن  

 . يدياجزاء  سوپاپ را سوار نما    ـ ١
، » پلاستيك ساق سوپا  «به  . يديهميشه از لاستيك ساق سوپاپ نو استفاده نما         •

٧٦EM يدي مراجعه نما . 
 .يديقبل از سوار كردن لاستيك ساق سوپاپ، بشقابك زير فنر سوپاپ را سوار نما •
فنر سوپاپ  را بنحوي سوار كنيد كه سمت گام باريك آن به سمت سرسيلندر                   •

 . قرار گيرد) علامت رنگي(
اطمينان از پس از سوار كردن اجزاء  سوپاپ با چكش پلاستيكي به سر ساق سوپاپ براي  •

 . جا افتادن و نشست مناسب سوپاپ ضربه بزنيد
 سوار كردن 

قديمي را از سطوح      آب بندي    هايقبل از سواركردن قاب عقب زنجير تايم با كاردك چسب             -١
 . يديتماس پاك نما       

 .يديقديمي را از سطوح تماس بلوك سيلندر پاك نما  آب بندي  هايهمچنين چسب •
 
 

 

 . يديچسب آب بندي هاي قديمي را از جاي پيچ و رزوه ها پاك نما •
 

 

قديمي را از     آب بندي    هاي قبل از سوار كردن كپه بزرگ ميل سوپاپ با كاردك چسب              ـ    ٢
 . يديسطوح تماس پاك نما       

 . يدياورينگها را از بلوك سيلندر پياده نماـ   ٣
 
 
 

 

  قبل از نقطه 240º حدوداً در وضعيت 1انيد تا اينكه پيستون شماره ميل لنگ را بچرخـ   ٤
 . در زمان كمپرس براي جلوگيري از برخورد سوپاپها و پيستون ها قرار گيردTDCمرگ بالا       
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 . يديسرسيلندر را با واشر نو سوار نماـ    ٥
ر اينصورت  نچرخانيد  در غي    ) تك، تك (ميل لنگ و ميل سوپاپ را جدا گانه            •

 .سوپاپ ها به سر پيستون ها برخورد خواهند كرد
 
 

 

 احتياط 

هرگاه . پيچ هاي سرسيلندر براي سفت كردن تا محدوده پلاستيك مورد استفاده قرار مي گيرند           
 . يدي از حد مجاز بيشتر شد، آنها را با نو تعويض نماd2 و d1اختلاف اندازه بين 

  ):d2 -d1(حد مجاز 

0.11 mm (0.0043 in)  
 يدي رزوه هاي پيچ و رزوه هاي جاي پيچ را با روغن موتور نو چرب نما •

 

 : روش هاي سفت كردن •
a . 98تمام پيچ ها را بمقدار N.m (10 kg-m, 72 ft-Ib)يدي سفت نما . 
b.يدي تمام پيچ ها را بطور كامل شل نما . 
c.33( مقدار تا را پيچ ها  تمامft-Ib  4.5تا kg-m,25 44) 3.5 تا N.m يدي سفت نما34 تا. 
d. يدي  درجه در جهت حركت عقربه هاي ساعت سفت نما95 تا 90 تمام پيچ ها را . 
e . يدي درجه در جهت حركت عقربه هاي ساعت سفت نما95 تا 90تمام پيچ ها را. 
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  .كنيدبترتيب شماره گذاري شده در شكل سفت  •

  

 . يديت كن ميل سوپاپهاي هر دو طرف را سوار نمازنجير سفـ  ٦
 
 
 

 

 . يديميل سوپاپهاي دود و هوا و كپه  ميل سوپاپ ها را سوار نماـ   ٧
ميل سوپاپ هوا با اثر نوك مته در محل فلانج دنده ميل سوپاپ نشانه گذاري شده  •

 . يدياست با توجه به علامت آنرا در محل سوپاپ  هوا سوار نما
 
 

 

  .ميل سوپاپها با علامت شناسائي در روي آنها مشخص شده اند •
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 علامت رنگي

M2 M1 
 موتور شاخه دود/ هوا  علامت شناسائي اثر نوك مته

 هوا R3 بلي بلي خير
 دود R3 خير خير بلي

 سمت راست

 سمت چپ هوا L3 بلي بلي خير
  دود L3 خير خير بلي

VQ30DE 

 
 پاپ ها  سوميل موقعيت •

 .  دهيدقرار 10 در موقعيت ساعت حدوداًراست را  سمت دود سوپاپ ميل) پين (خار       
 .  دهيدقرار 2 در موقعيت ساعت حدوداًميل سوپاپ دود سمت چپ را ) پين (خار       

 

 

 آب بندي   چسب 1 به سطح تماس سر كپه شماره        سوپاپ از سوار كردن كپه هاي ميل       قبل  ـ٨
 . بزنيد

 . يدي چسب آب بندي اصلي يا مشابه استفاده نمازا  •
 . يدي نمامراجعه  EM ٦١»محل هاي استفاده از چسب آب بندي «به  •
 . يدي ميل سوپاپ را در محل هاي اوليه آنها سوار نماكپه هاي  •
 . يدي ميل سوپاپ  را بتدريج در دو يا سه مرحله سفت نما  هاي كپهپيچ  •
 رااپ يا ميل سوپاپ تعويض گرديد، لقي سوپاپ  هريك از قطعات مجموعه سوپ   اگر •

 . يديبرحسب اطلاعات مرجع بررسي نما
و » كنترل كردن «به  . يدي لقي سوپاپ ها را بررسي نما      ، جمع كردن  اتمام از   پس

 . يدي نمامراجعه  EM ٩٣» سوپاپلقي«در » تنظيم كردن«
 ):سرد( مرجع لقي سوپاپ اطلاعات        

  mm (0.010 – 0.013 in) 0.34 – 0.26 هوا        

  mm (0.011 – 0.015 in) 0.37 – 0.29 دود       

 روغن موتور نو قبل از      با رزوه ها و سطوح نشست كپه هاي ميل بادامك را              تمام •
 . يدينماسوار كردن روغنكاري 

 

 . يدي شده در شكل با هم ميزان نماداده حك شده را بترتيب نشانداده علائم •
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 .يدي سفت نمازير ميل سوپاپ را طي مراحل كپه هاي •
 
 

 مرحله ميزان گشتاور سفت كردن ترتيب سفت كردن

 1.96N.m(0.2kg-m,17in-Ib) 1 .نماييد سفت را 6 تا 1 سپس 10 تا 7 شماره ترتيب به
 N.m(0.6 kg-m,52 in-Ib 2 5.88( .به ترتيب شماره گذاري شده سفت نماييد

-N.m (0.92–1.20 kg 11.8–9.02 . را سفت نماييد6 تا 1ه ترتيب شماره از ب
m, 79.9 – 104.2 in-Ib) 

 ,N.m (0.9 – 1.0 kg-m 10.3 – 8.3 . را سفت نماييد10 تا 7به ترتيب شماره 
74 – 91 in-Ib) 

3 

 

  

 . يدي نماسوار را روي بلوك سيلندر اورينگ ها  ـ٩
 

 

 . بزنيدبندي دار قاب زنجير تايم عقب چسب آب ناانح قسمت به  ـ١٠
 و يكنواخت از چسب آب بندي را به سطوح تماس قاب عقب زنجير تايم پيوسته نواري •

 .بزنيد
 .  يدي نمامراجعه EM ٦١»محل هاي زدن چسب آب بندي «به      

 . يدي پاك نمارا بيرون زده  بندي هاي از سوار كردن، چسب آب قبل •
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 سپس آنرا روي سرسيلندر و بلوك      . يدينماميزان  ) پين ها(قب زنجير تايم را با خارها        ع قاب  ـ١١

 . يديسيلندر سوار نما 
 . يدي زنجير تايم را سفت نماعقب قاب پيچ هاي  ـ١٢

a    .يدي شماره گذاري شده در شكل سفت نمابترتيب را پيچها . 
b    .مرحله a  يدي را تكرار نمابالا . 
 EM ٧١»كردن سوار«به . كردن براي زنجير تايم مي باشد انند روش سوار مكردن سوار روش •

 . يدي نمامراجعه
 

 

  سوپاپها لقي 

  بررسي

 . يدي بودن موتور بررسي نماسرد سوپاپها را در هنگام خاموش و لقي

 . يدينيفولد هوا را پياده نماام  -١
 . يدي تزئيني در سوپاپ را پياده نماقاب  -٢
 . يدياپ هاي سمت راست و چپ را پياده نما سوپدر  -٣
 . يدي شمعها را باز نماتمام -٤
 .دهيد زمان كمپرس قرار و )TDC(  در موقعيت نقطه مرگ بالا را 1 شماره سيلندر  -٥

 . يدي تنظيم نمالنگ روي پولي ميل در )TDC(  را با علامت نقطه مرگ بالا فلاش •
  بررسيرا 4فت بودن تايپيت هاي سيلندر شماره  سو 1 بودن تايپيت هاي سيلندر شماره شل •

 . چرخانيده و تنظيم بالا را انجام دهيد) 360º(يكدوررا  ميل لنگ نبود چنين اگر .يدينما
 

 

 
-
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 . يدي سوپاپهاي نشانداده شده در شكل را بررسي نمافقط  -٦
 

 سوپاپ
 1 شماره 2 شماره 3ه شمار 4شماره  5شماره  6شماره 

 هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود

 لنگ موقعيت

 )ميل لنگ(

 ○     ○  ○   ○ 
 ،1شماره 

 نقطه مرگ
 )TDC(بالا 

       
       

 

        
        
        

 . يدي اندازه گيري نمارا استفاده از فيلر لقي بين تايپيت و ميل سوپاپ با •
اين اطلاعات . يدي را كه خارج از حدود مشخصات هستند يادداشت نماوپاپهائيس تمام لقي •

 . استفاده قرار خواهند گرفتمورد تعيين اندازه شيم هاي تنظيم براي  بعداً
 ):سرد( در هنگام بررسي كردن سوپاپ لقي

  mm (0.010 – 0.013 in) 0.34 – 0.26  هوا

  mm (0.011 – 0.015 in) 0.37 – 0.29  دود
 

 

 . يدي چرخانيده و مانند بالا تنظيم نما240ºميل لنگ را   -٧
 .  را در نقطه مرگ بالا و زمان كمپرس قرار دهيد3سيلندر شماره   -٨
 .دييفقط سوپاپهاي نشانداده شده در شكل را  بررسي نما  -٩
 
 

 سوپاپ
 1 شماره 2 شماره 3شماره  4شماره  5شماره  6شماره 

 هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود

 لنگ موقعيت

 )ميل لنگ(

  ○  ○   ○  ○   
 ،3شماره 

 نقطه مرگ
 TDCبالا 
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 . يدي تنظيم نمابالا و مانند چرخانيده 240º لنگ را ميل -١٠
 .  در نقطه مرگ بالا و زمان كمپرس قرار دهيدرا 5 شماره سيلندر  -١١
 .يدي سوپاپهاي نشانداده شده در شكل را بررسي نماطفق  -١٢
 

 سوپاپ

 1شماره  2شماره  3شماره  4شماره  5شماره  6شماره 

 هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود هوا دود

موقعيت 
لنگ 

 )ميل لنگ(

○   ○  ○     ○  
، 5شماره 

 نقطه مرگ
 TDCبالا 

 

 . يدي مشخصات هستند، قطعات زير را سوار نماحدودپها در  لقي تمام سوپااگر  -١٣
 نيفولد هوا ا ملوله •
  چپ سوپاپ هاي سمت راست و  در •
  شمعها تمام •
  تزئيني در سوپاپقاب •

 

 تنظيمات

 . يدي نما تنظيمموتور سوپاپها را در هنگام سرد بودن لقي

 تنظيم به سمت بالا قرار       ردموبچرخانيد كه بادامك مربوط به سوپاپ          طوري را لنگ ميل  -١
 . گيرد

 . دور ميل سوپاپ قرار دهيدرا (A) نشانداده شده در شكل ابزار مخصوص بنحو  -٢
 به ( وسط سر سيلندر     سمت  به از قرار دادن ابزار مخصوص شكاف شيم را          قبل      
 .شودآوردن شيم در مرحله بعد آسانتر انجام  بچرخانيد تا بيرون)  كنيد شكل نگاه     

 احتياط

 .باشيد (A) مخصوص ابزار آسيب رساندن به سطح بادامك بوسيله مراقب

 

 .  به پائين فشرده شودتايپيترا بنحوي بچرخانيد كه ) كنيدبشكل نگاه  ((A) ابزار  -٣
 

 

 .  بين ميل سوپاپ و لبه تايپيت قرار دهيدرا (B) نگهداشتن تايپيت در اين حالت ابزار براي   -٤
 احتياط

 .  شودداده تا حد ممكن نزديك به كپه ميل سوپاپ قرار بايد (B) ابزار •
 . باشيد (B) رساندن به سطح بادامك بوسيله ابزار مخصوص آسيب  مراقب •
 .يدي پياده نمارا A ابزار   -٥
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 .  هوا بداخل سوراخ بدميدشلنگ جدا كردن شيم تنظيم از تايپيت با براي  -٦
 

 

 .يدي كوچك و انگشتي مغناطيسي، شيم تنظيم را خارج نماگوشتي استفاده از يك پيچ با   -٧
 . يدي شيم تنظيم تعويضي را محاسبه نمااندازه استفاده از فرمول زير  با   -٨
 . ديي استفاده از ميكرومتر ضخامت شيم پياده شده را اندازه گيري نمابا •
 مشخص مقاديريد كه لقي سوپاپ در حدود ي شيم تنظيم نو را بنحوي محاسبه نماضخامت •

 . شده قرار گيرد
       R = ضخامت شيم پياده شده 
       N =  ضخامت شيم نو 
       M =  لقي اندازه گرفته شده 

 

 :هوا
 N = R + [M – 0.30 mm (0.0118)] 

 :دود
N = R + [M – 0.33 mm (0.0130 in)] 

 اختلاف  با mm (0.1161 in) 2.95 تا mm (0.0913 in) 2.32 از   اندازه 64 در   شيمها
0.01 mm (0.0004 in) يكديگر قابل تهيه مي باشنداز  . 

 محاسبهيد كه نزديك ترين ضخامت به ضخامت ي شيم نو را بنحوي انتخاب نماضخامت •
 . شده باشد

 

  

 

 . يدي استفاده از ابزار مناسب شيم نو را سوار نمابا  -٩
 . گيردرو به پائين قرار ) مقدار ضخامت(يد كه سمت حك شده يما سوار نبنحوي •
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 .  دهيدقرار 3 و 2 بنحو ذكر شده در مراحل را (A) ابزار  -١٠
 .  پياده نمايدرا (B) ابزار  -١١
 .  پياده نمايدرا A ابزار  -١٢
 . سوپاپ را مجدداً كنترل نمايدلقي  -١٣

 واحد: mm(in)                                                                                                   : سوپاپلقي  
  سرد )اطلاعات مرجع(گرم 

 هوا (0.013 – 0.010) 0.34 – 0.26 (0.012-0.016)0.304-0.416

 دود (0.015 – 0.011) 0.37 – 0.29 (0.012-0.017)0.308-0.432
 

 

 80ºC (176ºF)حدود  : *                                                                                       
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 پياده و سوار كردن

 
 

 هشدار

 .خودرو را روي سطحي صاف و سفت قرار دهيد •
 . يديجلو و عقب چرخهاي عقب را با مانع مهار نما •
در غير  . يدين موتور ننما  تا قبل از سرد شدن كامل اگزوز اقدام به پياده كرد             •

. بنزين دچار آتش گرفتگي شود لوله يا شده سوختگي اينصورت ممكن است دچار
. يديبه سمت موتور جمع نما را نظر ايجاد ايمني لازم در مراحل بعد بايد سيمها از •
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به  .يدي بنزين موجود در لوله بنزين را آزاد نما       بنزين،فشار ازجدا كردن شلنگ     قبل •
 . يدينمامراجعه »  كردن فشار بنزينآزاد« ١ECـ٢٩

سمت ( در نقاط مشخص زير خودرو       ، از پياده كردن اكسل جلو از ديفرانسيل       قبل •
 و سه پايه    تعميرگاهي جك« GI ٧٩به. ، قرار دهيد  )خرك(سه پايه ايمني    ) جلو

 .يديمراجعه نما» ايمني
 . م دهيد كردن و آويزان كردن موتور را حتماً با روش ايمن انجابلند •
 شرح  پيچهاياز قلاب و    .  موتورهائيكه به قلاب هاي آويزان كردن مجهز نيستند       در •

 . يديداده شده در كتاب قطعات استفاده نما
 احتياط

 قاب:  هنگام بلند كردن موتور مواظب برخورد موتور با قطعات مجاور بخصوص              در •
 . سيم گاز، لوله هاي ترمز و سيلندر اصلي ترمز باشيد

 . گيريدام آويزان كردن موتور هميشه قلاب ها را با روش ايمن بكار  هنگدر •
 .  باشيدديفرانسيلكاسه نمد  به زدن آسيب مواظب پلوس كردن پياده هنگام در •
 لنگ از جدا كردن موتور و ديفرانسيل از يكديگر ابتدا سنسور موقعيت ميل               قبل •

 . يديرا از مجموعه پياده نما) موقعيت(
 لنگ دقت بيشتر از آسيب زدن به لبه سنسور موقعيت ميل             ردنب با بكار    هميشه •

 .يدييا دندانه هاي فلايويل جلوگيري نما) موقعيت(

 

 
 

 

  كردن پياده

 . يدي زير موتور و در موتور را پياده نماسيني  -١
  ١٤MAبه. يدي بلوك سيلندر و رادياتور را تخليه نما          موجود در  خنك كننده موتور      مايع  -٢

 . يديمراجعه نما» مايع خنك كننده موتور ويضتع«      
 . يدينما پياده   را. غيرهو اتصالات سيمها، دسته بنزين، شلنگ هاي ،)وكيوم( مكش شلنگ هاي -٣
 . يدي اگزوز جلو، سيبكها و پلوس ها را پياده نمالوله هاي  -٤
 .يدي و فن ها را پياده نمارادياتور  -٥

 . يديما را پياده نتسمه ها  -٦
 . يدينما ، كمپرسور و پمپ هيدروليك فرمان را از موتور پياده دينام  -٧
 . يدي آويزان نماموتورموتور را بوسيله قلاب .  تعميرگاهي را در زير ديفرانسيل قرار دهيدجك  -٨
 . يدي موتور سمت چپ را پياده نمادسته  -٩

). مدل گيربكس معمولي. (يدييفرانسيل جدا نمارا از د دنده دسته كمكي اهرم و دنده دسته اهرم  -١٠
 ).اتوماتيكمدل گيربكس . (يديكابل هاي كنترل را از ديفرانسيل جدا نما  -١١

 

 . يدي نماپياده موتور سمت راست را دسته  -١٢
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 .  آرامي جك را پائين آوريدبه وسط را پياده كرده و رام   -١٣
 

 

 .  كنيد بنحو نشانداده شده پياده گيربكساه با  را همرموتور  -١٤
 

 

  كردن سوار

دسته سيم كنترل الكترونيكي دسته موتور . مي شود كردن برعكس ترتيب پياده كردن انجام      سوار
 .  برابري نمايدزيريد كه با مقادير يرا بنحوي سوار نما

  : (A – B) جلو
170 mm (6.69 in) 

  : (C – D) عقب
130 mm (5.12 in) 
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 اجزاء
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  و سوار كردن پياده
 احتياط

 لغزشي ديگر سطوح تماس     قطعات هنگام سوار كردن، ياتاقان ها، پيستون ها يا        در •
 . يديرا با روغن نو روغنكاري نما

 را از نظر ترتيب و سمت بطور        ياتاقان ها پياده شده مانند ياتاقان ها و كپه         قطعات •
 . يديمنظم رديف نما

 ياتاقان هاي ثابت، رزوه ها و     كپه هنگام سوار كردن مهره هاي شاتون و پيچ هاي         رد •
 . يدينمامحل هاي نشست آنها را با روغن موتور نو روغنكاري 

صفحه  سيگنال فلايويل يا      صفحه آهنربائي با دندانه هاي      يء تماس هر نوع ش     از •
 .يدي جلوگيري نمامحرك

 

  كردن پياده

   و ميل لنگپيستون

 . يدي موتور را تخليه نماروغن  -١
 . مراجعه كنيد٩٨EMبه صفحه . يدي را روي پايه مخصوص نصب نماموتور  -٢
 . يدي خنك كننده و روغن را تخليه نمامايع  -٣
 . يدي نمامراجعه  EM ٥٣»پياده كردن«به . يدي را پياده نماكارتل  -٤
 . يدي نمامراجعه  EM ٦٣»پياده كردن«به . يدي تايم را پياده نمازنجير  -٥
 .يدي نمامراجعه  EM ٨٠»پياده كردن«به . يدي را پياده نماسرسيلندر  -٦

 

 . يدي و شاتون ها را پياده نماپيستون ها  -٧

 سپسيد  ي باز كردن پيستون و دسته شاتون ابتدا خار قفلي را پياده نما                براي •
 .  دهيدارتحر 60 تا 70ºC) 140 تا 158ºF(پيستون را تا مقدار 

 . يدي كاسه نمد عقب را پياده نماپوسته  -٨
 احتياط

 قرار گرفتن رينگها در جاهاي      ازيد  ي رينگهاي پيستون را تعويض نمي نما     هنگاميكه •
 .اصلي آنها مطمئن شويد 

 

 

 حك شده مشخص نشده     علامت هنگام تعويض رينگهاي پيستون اگر رينگها با         در •
 . انيد رو به بالا قرار دهيدبودند، هر طرف آنها را مي تو

 ثابتيد و پل ياتاقان هاي       ي را به ترتيب شماره گذاري شده در شكل شل نما                پيچها  -٩
      (VQ30DE) ، يدي لنگ را پياده نماميل كپه ياتاقان و. 

 اندازه گيري از پياده كردن پل ياتاقان و كپه ياتاقان،  لقي طولي ميل لنگ را                 قبل •
 . يدي نمامراجعه  EM ١١١به. يدينما

 . بايد طي دو يا سه مرحله شل شوندپيچها •

 

 

 بازرسي

  پين پين پيستون و گژن لقي

 . يدينما داخلي جاي گژن پين در پيستون را اندازه گيري قطر  -١
  :»dp« استاندارد قطر

  0 تعميراتي، شماره
21.993 – 21.999 mm (0.8659 – 0.8661 in) 

  1 تعميراتي، شماره
21.999 – 22.005 mm (0.8661 – 0.8663 in) 
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 . »dp«.يدينما خارجي گژن پين را اندازه گيري قطر  -٢

  :»dp« استاندارد قطر         

  0 تعميراتي ، درجه         
21.989 – 21.995 mm (0.8657 – 0.8659 in)            

  1 تعميراتي ، درجه          
              21.995 – 22.001 mm (0.8659 – 0.8662 in) 

 .يديپين گژن پين و پيستون را محاسبه نما) سفتي( تداخل پرسي ميزان  -٣
              Dp – dp = 0.002 – 0.006 mm (0.0001 – 0.0002 in) 

 .يدي پيستون و گژن پين را تعويض نما مجموعه كرد،مقدار بالا تجاوز از صورتيكه در

 

  پيستونرينگها در  جاي لقي
 : لقي

 رينگ موتور استاندارد حد مجاز
0.11mm(0.0043in) 0.040-0.080mm 

(0.0016-0.0031in) VQ30DE رينگ بالا 

0.10mm(0.0039in) 0.030-0.070mm 
(0.0012-0.0028in) VQ30DE رينگ دوم 

____ 0.015-0.185mm 
(0.0006-0.0073in) VQ30DE رينگ روغني 

 

در صورتيكه پس از استفاده از رينگ       . يدياگر از حدود مشخصات تجاوز كرد، رينگ را تعويض نما         
 . يدينو باز هم از حداكثر مجاز تجاوز كرد، پيستون را تعويض نما

 
 

  رينگ پيستون دهانه

 : دهانه

 رينگ موتور استاندارد حد مجاز

0.55mm(0.0217in) 0.22-0.32mm 
(0.0087-0.0126in) VQ30DE رينگ بالا 

0.85mm(0.0335in) 0.032-0.47mm 
(0.0126-0.0185in) VQ30DE رينگ دوم 

0.95mm(0.374in) 0.20-0.60mm 
(0.0079-0.0236in) VQ30DE 

 روغني رينگ

 )فنري(

 

و اگر دهانه پس از استفاده از رينگ ن       . يدياگر از حدود مشخصات تجاوز كرد، رينگ را تعويض نما         
همچنان از حد مجاز تجاوز كرد، سيلندر را مجدداً تراش داده و از پيستون و رينگ با درجه                       

 . يديتعميراتي بالاتر استفاده نما
 . يديمراجعه نما) ١٢٤EM ( SDSبه اطلاعات سرويس و مشخصات 

هنگام تعويض پيستون سطح سوراخ سيلندر در بلوك سيلندر را از نظر خراشيدگي يا خط  •
اگر خراش يا خط افتادگي مشاهده شد سيلندر را سنگ زده يا بلوك . يدي بررسي نماافتادگي

 . يديسيلندر را تعويض نما
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 تاب شاتون  خميدگي و

 :خميدگي

  mm (0.0059 in) 0.15حد مجاز 

 .  طول مي باشدmm (3.94 in) 100در هر 

 : تاب

  mm (0.0118 in) 0.30حد مجاز 

 .  طول مي باشدmm (3.94 in) 100در هر 

 .يدياگر از حد مجاز تجاوز كرد، مجموعه شاتون را تعويض نما

 

  

 

  

 

  سيلندر و فرسودگي بلوك تاب

 . يدي سيلندر را تميز نمابلوك بالاي سطح •
  قابل اطمينان و يكعدد فيلر استفاده       خط كش بررسي تاب سطح بلوك سيلندر، از يك          براي      
 .يدي را بررسي نماتابيدگيجهت نشانداده شده در شكل، از شش . يدينما      
 mm (0.0039 in) 0.10:  مجاز تاب حد       

حد مجاز . يدي تجاوز كرد، سطح بلوك سيلندر را كف تراشي نمامشخصات از حدود اگر •
 .سر سيلندر تعيين مي شود تراشي كف به توجه با سيلندر بلوك تراشي سطح كف

 
  :تراشي مجاز كف حد

  »A« كف تراشي سرسيلندر دارمق

 »B« كف تراشي بلوك سيلندر مقدار

 : بشرح زير محاسبه مي شودمجاز حداكثر
A + B = 0.2 mm (0.008 in) 

 : اسمي بلوك سيلندر از وسط ميل لنگ ارتفاع مقدار
214.95 – 215.05 mm (8.4626 – 8.4665 in) 

 .  يديما نمراجعه) EM ١٢٢( SDS  اطلاعات سرويس و مشخصات به

 .يدي بلوك سيلند را تعويض نمانياز، صورت در •
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 سيلندر بين پيستون و لقي

و انحناي ) بيضوي شدن( فرسودگي، دو پهني نظر استفاده از گيج داخل سنج سيلندر را از         با  -١
 . يديبررسي نما) گلداني شدن (طولي      
  داخلي سيلندر قطر

 درجه تعميراتي موتور قطر داخلي استاندارد حد سايش
93.000-93.010mm 
(3.6614-3.6618in) VQ30DE  1تعمير 
93.011-93.020mm 
(3.6618-3.6622in) VQ30DE  0.20 2تعميرmm(0.0079in) 
93.021-93.030mm 
(3.6622-3.6626in) VQ30DE  3تعمير 

 

در صورت نياز بلوك سيلندر را      . درها را دوباره تراش دهيد    اگر از حد مجاز تجاوز كرد، تمام سيلن       
 . يديتعويض نما
  : (X – Y)) بيضوي شدن(دو پهني 

 0.0006in (0.015mm(حد مجاز

  : (A – B – C)) گلداني شدن(انحناي طولي 

  mm (0.0006 in) 0.015حد مجاز 

ر خط افتادگي مشاهده    اگ. يديسيلندر را از نظر خش خوردگي و خط افتادگي بررسي نما              -٢
 . شد، سيلندر را سنگ بزنيد     

 

بايد تعويض شوند، پيستون را با       ) هر دو ( و هم پيستون      سيلندر هم بلوك    اگر •
. يدي شده در سمت عقب بلوك سيلندر انتخاب نما         حكتوجه به درجه تعميراتي     

 .  مي باشندلاتيناين شماره ها يا به عربي و يا به 
 
 

 

 . يدي پيستون را اندازه گيري نماطرق  -٣
. يدي نمامراجعه) ١٢٤EM( SDS مشخصات  و به اطلاعات سرويس : »A« پيستون قطر
 )فاصله از بالاي پيستون (»a« اندازه گيري محل

45.4 mm (1.787 in) 
 .يدي حد مشخصات بودن لقي بين پيستون و سيلندر را كنترل نمادر  -٤

  :»B« بين پيستون و سيلندر لقي
VQ30DE 
0.010 – 0.032 mm (0.0004 – 0.0013 in) 
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 .يديسيلندر تعيين نما) فرسودگي (سائيدگي پيستون اورسايز را برحسب مقدار اندازه  -٥

  اطلاعات  به.  سرويس و تعويض در دسترس مي باشند      براياورسايز   پيستون هاي      
 . يدينما عهمراج) ١٢٤EM( SDS سرويس و مشخصات      

 قطر پيستون   به داخلي سيلندر بوسيله اضافه كردن مقدار لقي بين پيستون و سيلندر               سايز -٦
     »A«تعيين مي شود  . 

  D = A + B – C:  سايز سيلندر تراشيده شدهمحاسبه      

  حاليكه در      

D :   قطر سيلندر تراشيده شده 

A :   پيستون شدهقطر اندازه گيري  

B :   سيلندر ولقي بين پيستون  

C :   0.02 كهحد مجاز سنگ زني mm (0.0008 in) مي باشد . 

يد، يسفت نما ) گشتاور( ياتاقان هاي ثابت را سوار كرده و پيچها را مطابق مشخصات            كپه هاي  -٧
. بردارنددر غير اينصورت ممكن است سيلندرها در جمع كردن نهائي تاب                                   

 . راش دهيد را تسيلندرها  -٨
 نيز بايد   سيلندرها هر يك از سيلندرها نياز به تراش داشته باشد، بقيه              زمانيكه •

 . تراش داده شوند
 مقدار هر بار تراش هر سيلندر مقدار كمي از تراش را انجام داده و يكباره                    در •

 تراش را انجام از mm (0.0020 in) 0.05هر بار حدود . زيادي از تراش را انجام ندهيد     
 . ددهي

 .  شده سنگ بزنيدمشخص را براي بدست آمدن لقي  سيلندرها   -٩
 . يدينما تعمير شده را از نظر دو پهني و انحناي طولي اندازه گيري سيلندرهاي -١٠
 .  بايد پس از سرد شدن سيلندر انجام گيرداندازه گيري  •
 

 

 

 
 ميل لنگ 

يا ترك  ) سائيدگي(، فرسودگي   لنگ هاي ثابت و متحرك ميل لنگ را از نظر خش خوردگي             -١
 . يديكنترل نما     

 . يديكنترل نما) بيضوي بودن(با ميكرومتر لنگ ها را از نظر انحناي طولي و دو پهني   -٢
  : (X – Y)) بيضوي بودن(دو پهني         

 استاندارد       
0.002 mm (0.0001 in) 

  : (A – B)) بودن مخروطي(انحناي طولي       

 استاندارد      
0.002 mm (0.0001 in) 
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 . يدي ميل لنگ را اندازه گيري نماتاب  -٣

 ) نشانداده شدهمقاديرمجموع  (تاب      

  mm (0.0039 in) 0.10 مجاز حد      
 

 

  ياتاقان ها لقي

مي دهد  بدست را نتايج مطمئن تري »A« از دو روش زير را بكار گيريد هر چند روش يكي •
 . و به روش ديگر ترجيح دارد

 )با استفاده از قطر سنج داخلي و ميكرومتر (A روش

 ياتاقان ثابت

 . روي بلوك سيلندر قرار دهيدصحيحبترتيب مناسب و  را  ثابت و كپه هاي مربوطهياتاقان هاي  -١

 

 . يدي را روي بلوك سيلندر سوار نماياتاقان ياتاقان ها و پل كپه هاي  -٢
 . يدي پيچها را بترتيب صحيح سفت نماتمام        

 .يدينما را اندازه گيري »A« داخلي هريك از ياتاقان ها قطر  -٣
 
 

 

 . يدي را اندازه گيري نماثابت هريك از لنگ هاي »Dm« خارجي قطرهاي  -٤
 .يدي ياتاقان ثابت را محاسبه نمالقي  -٥

  A – Dm = ثابت لنگ هاي لقي      

 ) : لقي واقعي (استاندارد      
0.035 – 0.045 mm (0.0014 – 0.0018 in) 

 : مجاز حد     
 0.065 mm (0.0026 in) 

 . يدي از حد مجاز تجاوز كرد، ياتاقان را تعويض نمااگر •
 ميل لنگ را ثابت هاي با استفاده از ياتاقان هاي استاندارد نتوان لقي را تنظيم نمود، اگر •

 .يدينمااستفاده ) ضخيم تر(ندر سايز آاز ياتاقان هاي تراش داده و 

 

a  .لنگ از بيشتر بودن عمق سطح سخت كاري شده ثابت ميل لنگ             ميل تراش ثابت هاي    هنگام 
     »L« مطمئن شويدشده از مقدار مشخص . 

           0.1 mm (0.004 in) : »L« 
b  .مشخصات سرويس و  يدكي به اطلاعات   اطلاع از تراشكاري ميل لنگ و قطعات         براي SDS 

 .يدي نمامراجعه     
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: يدي را بشرح زير انتخاب نماثابتسيلندر را تعويض كرديد، ياتاقان هاي  ميل لنگ يا بلوك اگر  -٦
a  .اين .  بلوك سيلندر حك شده است      سطح در روي    بلوك سيلندر  تعميراتي هر ثابت      شماره

١٢٢EM SDS , سرويس و مشخصات   اطلاعاتبي يا لاتين حك شده اند، به        شماره ها به عر       

اگر قطر اندازه گيري شده از شماره تعميراتي حك شده تجاوز كرد، با                   . يدي نما مراجعه     
 انتخابمناسب را   اندازه  ،SDS از جدول مربوطه در اطلاعات سرويس و مشخصات            استفاده     
 .يدينما    

 

b  . اين شماره ها به   .  شده است  حكتعميراتي هر ثابت ميل لنگ در روي ميل لنگ             شماره
 مراجعه ١٢٦EM SDS ,به اطلاعات سرويس و مشخصات      . عربي يا لاتين حك شده اند            
 قطر اندازه گيري شده از شماره تعميراتي حك شده تجاوز كرد، با استفاده از                  اگر. يدينما      
 . يدي مناسب را انتخاب نمااندازه ،SDSطلاعات سرويس و مشخصات  در امربوطهجدول      

c . سرويس و   اطلاعاتبه  . يدي ثابت با قطر مناسب را برحسب جدول زير انتخاب نما           ياتاقان هاي 
 .يديمراجعه نما) موجود( اطلاع از ياتاقان هاي قابل دسترس براي ١٢٧EM SDS ,مشخصات    
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 متحرك ياتاقان 
 .  شاتون را روي شاتون و كپه آن قرار دهيدياتاقان هاي  -١
 . يدي را روي شاتون سوار نماكپه   -٢

 . يدي را به مقدار مشخص شده سفت نماپيچها       

 .يدي را اندازه گيري نما»C« داخلي سربزرگ شاتون قطر   -٣
 

 

 

 . يديزه گيري نما را اندا»Dp« لنگ را ميل خارجي هريك از متحرك هاي قطر  -٤
 .يدي ياتاقان ميل لنگ را اندازه گيري نمالقي  -٥

  C – Dp) = شاتون( ياتاقان متحرك لقي       
 ) :لقي واقعي (استاندارد       

0.034 – 0.059 mm (0.0013 – 0.0023 in) 
 : مجاز حد

 0.070 mm (0.0028 in)  
 . يديض نما از حد مجاز تجاوز كرد، ياتاقان را تعوياگر  -٦
 لنگ را تراشكاري و     ميل نتوان لقي هريك از ياتاقان ها را در حد استاندارد تنظيم نمود،              اگر  -٧

 .يدياستفاده نما) ضخيم تر(از ياتاقان اندر سايز      

 

 .  يدي مراجعه نما EM ١٠٧» ياتاقان ثابت –لقي ياتاقان «به 

ويض شود، ياتاقان متحرك را بر مبناي           در صورتيكه ميل لنگ با ميل لنگ نو تع                -٨
 . يديجدول زير انتخاب نما     

 ): رنگ مشخص كننده(شماره تعميراتي ياتاقان متحرك 

 اين شماره ها به عربي يا لاتين حك شده اند
 شماره تعميراتي متحرك ميل لنگ )شاتون(شماره اندازه ياتاقان متحرك 

 0 )سياه(    0
 1 )قهوه اي(  1

 2 )سبز (2   

 

 

 

 )استفاده از پلاستي گيج (»B «روش

 احتياط

. يدي يا شاتون خودداري نمالنگ هنگام جا زدن پلاستي گيج از چرخانيدن ميل در •
 حتماً از ياتاقان مناسب     كرد صورتيكه لقي ياتاقان از حد مشخص شده تجاوز           در •

 از ياتاقان ثابت    نيستاگر لقي موجود ياتاقان صحيح      . استفاده شده و نصب شود    
 . شودرعايتندرسايز استفاده كنيد تا لقي مشخص شده مطمئناً آضخيم تر يا 

 
 )سركوچك(لقي بوش شاتون 

 .ييدرا اندازه گيري نما» C«قطر داخلي بوش   -١
 . يديرا اندازه گيري نما» Dp«قطر خارجي گژن پين   -٢
 . يديلقي بوش شاتون را محاسبه نماـ  ٣

  C – Dp=  بوش شاتون        لقي
  mm (0.0002 – 0.0007 in) 0.017 – 0.005: استاندارد
  mm (0.0012 in) 0.030: حد مجاز

يا مجموعه پيستون و گژن پين را       / اگر از حد مجاز تجاوز كرد، مجموعه شاتون يا بوش شاتون و             
 . يدمايتعويض ن
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 )سركوچك( بوش شاتون تعويض

 .را بنحوي جا بزنيد كه با شاتون هم سطح شود شاتون بوش  -١
 .   تنظيم بودن سوراخهاي روغن مطمئن شويداز

 بدستاين عمل براي اطمينان از        . ، بوش را سنگ بزنيد       شاتون  از جا زدن بوش      پس  -٢
 . آمدن لقي مشخص شده بين بوش شاتون و گژن پين انجام مي شود       
 : بين بوش شاتون و گژن پينلقي

0.005 – 0.017 mm (0.0002 – 0.0007 in)  

 

 )DRIVE PLATE(صفحه محرك  / فلايويل لنگي 

 ):شدهمجموع مقادير اندازه گيري  (لنگي

  *) مدل گيربكس معمولي  (فلايويل

  mm (0.0059 in) 0.15 از كمتر

 )مدل اتوماتيك (صفحه محرك

  mm (0.0059 in) 0.15 از كمتر

 :  اندازه گيري محل *

  وسط ميل لنگاز  mm (5.71 in) 145 ريباًتق

 احتياط

 آسيب زدن به     مواظب سيگنال در مجموعه فلايويل تعبيه شده است،            صفحه •
 .  باشيددندانه ها بخصوصصفحه سيگنال  

 . كنيد را از نظر تغيير شكل يا ترك كنترل صفحه محرك •
 باشد،   رو بسمت زمين   آن مجموعه فلايويل را در حاليكه صفحه سيگنال           هرگز •

 . روي زمين قرار ندهيد
. صفحه سيگنال دور نگهداريدازكه خاصيت آهنربائي داشته باشد را  شيئي  نوعهر •
 با دندانه هاي صفحه     باشد تماس هر نوع شيئي كه خاصيت آهنربائي داشته             از •

 . يديسيگنال جلوگيري نما
 .يدي نماتعويضيد، در صورت نياز ي را كف تراشي ننمافلايويل •

 

  كردن جمع

  پيستون

 . يدي نماسوار ، خار قفلي نو  يك سمت جاي گژن پين در روي پيستوندر  -١
سپس پيستون، گژن پين،      .  دهيد حرارت 60 تا 70ºC) 140 تا 158ºF( را    پيستون  -٢

 . يدي نو را جمع نماقفليشاتون و خار       
 . يدي و شاتون را با هم تنظيم نماپيستون جهت •
 .  هر سيلندر روي شاتون و كپه آن حك شده استبهط  مربوشماره •
 .  از حركت چرخشي نرم و آرام شاتون مطمئن شويدكردن، از جمع پس •
 . پيستون را بنحو نشانداده شده تنظيم نمايدرينگ هاي  -٣
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١١١

 احتياط

 حتماً از نحوه قرار گرفتن      پيستون ننموده ايد،  رينگ هاي اگر اقدام به تعويض      حتي •
 .  شويدمطمئن به ترتيب اوليه رينگها

 رينگ هاي پيستون، آنهائيكه داراي علامت حك شده نمي            تعويض هنگام   در •
 . رو بسمت بالا قرار دهيدطرفباشند را مي توانيد از هر 

 

 
 

 كه دهانه هاي رينگ ها به نحو نشانداده       .كنيدرينگهاي پيستون را بنحوي تنظيم       •
 .شده در شكل قرار گيرند

 

 

 

  لنگ لمي

 .ياتاقان هاي ثابت قرار دهيد پل و سيلندر بلوك در آنها مناسب محل هاي در را  ثابتياتاقان هاي  -١
در اين بخش   » بازرسي«به  .  ياتاقان هاي صحيح مطمئن شويد     گرفتن بكار   از •

 . يديمراجعه نما
 

 

 

  ياتاقان هاي ثابت كپه مجدد العمل  بكارگيري دستور  -٢
 پيچ كپه ياتاقان هاي ثابت از روش سفت كردن تا مرحله                 سفت كردن   براي •

 اندازه گيري   را d2 , d1بنحو نشان داده شده در شكل         .  استفاده مي شود  پلاستيك
 . يدينما

        d2 : دييكم قطرترين ناحيه رزوه ها را انتخاب نما . 
 .يدينما  نو تعويض مجاز تجاوز كرد، پيچها را باحد از  d2 , d1 اختلاف بين اگر        

    d1 – d2 : ( 0.11 mm (0.0043 in)( مجاز حد       

 

 
 

 

 پيچ كپه   و (VQ30DE) ياتاقان از سوار كردن ميل لنگ، كپه ياتاقان، پل كپه هاي              پس  -٣
  .كنيد را بترتيب نشانداده شده در شكل سفت  هاپيچياتاقان ها،      

  سفت كردن روش •
 .يدينما سفت 32 تا N.m 38 ) 3.3 تا kg-m 3.9 24 ,تا ft-Ib 28(ر مقدا به را پيچها تمام •
 . بپيچانيد  در جهت حركت عقربه هاي ساعتدرجه 95 تا 90 آچار زاويه اي تمام پيچها را با •
 تكان از سفت كردن پيچ كپه ياتاقان ها، ميل لنگ را در جهت طولي تكان،                 قبل •

 .خود جا بيافتددهيد تا پل كپه ياتاقان ها را در محل نشست 
 ميل لنگ بوسيله دست     نرم از سفت كردن پيچ كپه ياتاقان ها از چرخيدن            پس •

 . يدياطمينان حاصل نما
 . يدي و سطوح تماس رزوه  پيچها را با روغن نو چرب نمارزوه ها •
 . يدي طولي ميل لنگ را اندازه گيري نمالقي  -٤

 : ميل لنگطولي  لقي

 استاندارد      
0.10 – 0.25 mm (0.0039 – 0.0098 in) 

  مجاز حد      
0.30 mm (0.0118 in) 

 .يدي را با نو تعويض نماياتاقان ها از حد مجاز تجاوز كرد، اگر
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 .يدينما را روي شاتون ها و كپه ياتاقان ها سوار ي متحركياتاقان ها  -٥
 . شويد مناسب بودن ياتاقان ها مطمئن و  صحيح از •
 

 

 

 . يدي را همراه با شاتون ها سوار نماپيستون ها  -٦
a .جا بزنيده ابزار آنها را در سيلندر مربوطاز استفاده با . 
 .  خراشيده شدن ديواره سيلندر بوسيله شاتون باشيدمراقب •
.  نمائيد كه علامت جلو روي پيستون در سمت جلوي موتور قرار گيرداتخاذ ترتيبي •
 

 

b .استفاده  پلاستيك پيچها و مهره هاي شاتون از روش سفت كردن تا مرحله              سفت كردن  براي 
 . يديقبل از استفاده از پيچهاي كهنه آنها را از نظر تغيير شكل كنترل نما. مي شود    

 . يدي مهره تا انتهاي رزوه شاتون اطمينان حاصل نماپيچيدن روان از •
 mm (0.63 in) 16درطول  كشوئي قطرسنج از استفاده با انجام نشد رواني با كار اين اگر •

 . يدي را اندازه گيري نمارزوه انتهاي رزوه، قطر باريك ترين قسمت از      
 . يدي نماتعويض مهره شاتون را و از حد مجاز بود پيچ  كمتر اگر     
  mm (0.3110 – 0.3150 in) 8.00 – 7.90 : استاندارد          

  mm (0.3051 in) 7.75:    مجازحد          

 

c .يدي ياتاقان ها را سوار نماكپه . 
 . يدي نو رزوه ها و جاي رزوه ها را چرب نماموتور روغن با •

 . يدي ياتاقان هاي شاتون را بمقدار مشخص شده سفت نماكپه مهره هاي
  شاتون ياتاقانهاي مهره 

 .يدي نماسفت 19 تا N.m 21)1.9 تا kg-m,14 2.1 تا ft-Ib 15( را به مقدار مهره ها (1)
 در جهت حركت عقربه هاي ساعت       درجه 95 تا 90 آچار زاويه اي مهره ها را       با (2)

 .يديسفت نما

 

 . يدي جانبي شاتون را اندازه گيري نمالقي  -٧
 :  جانبي شاتونلقي       

  mm (0.0079 – 0.0138 in) 0.35 – 0.20 استاندارد           

  mm (0.0157 in) 0.40مجاز  حد           

 . يدييا ميل لنگ را تعويض نما / و از حد مجاز تجاوز كرد، شاتون اگر       
 .يدي عقب را سوار نمانمد كاسه پوسته  -٨

 

 
 

nasicoelec.ir

www.nasicoelec.ir



موتور/ بخش سوم    
 

١١٣

گيربكس  ()كانورتر( مبدل يا راهنماي ) M/Tگيربكس معمولي   ( بوش راهنما    تعويض
 )A/T اتوماتيك

 . يدي كانورتر را پياده نماراهنماير مناسب بوش راهنما يا  ابزار مخصوص يا ابزابوسيله  -١
 
 

 

 . يدي را سوار نما)كانورتر(  مبدل نشانداده شده بوش راهنما يا راهنمايبنحو  -٢
 

 

 )درايو پليت( صفحه محرك

 . يدي پليت را سوار نمادرايو
 .يدي نماسوارشكل  رد شده نشانداده جهت  را درصفحه محرك و صفحه تقويتي صفحه محرك •
 ميل لنگ چرخش قرار دادن مانع متوقف كننده در بين دندانه هاي فلايويل از حركت و با •

 . يديجلوگيري نما
 .يدينما محكم كننده را بطور ضربدري در چندين مرحله پيچانيده و سفت پيچهاي •
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 ١١٤

 
  عمومي مشخصات

VQ30DE موتور 
  سيلندر و تعدادنوع (V-6)رجين و خسيلندر 6

 cm3 (cu in) موتور      حجم (182.33) 2,988
 mm (in) پيستون كورس سيلندر و قطر 93 × 3.66) 73.3 × 2.886(

 سوپاپها و ترتيب نوع (DOHC) ميل سوپاپ روي سرسيلندر دو
  احتراقترتيب 1-2-3-4-5-6

 كمپرسي 2
 روغني 1

 پيستون رينگ هاي تعداد

 ثابت ياتاقانهاي تعداد 4
  تراكمنسبت 10.0

  كمپرس موتور فشار

kPa (bar, kg/cm2, psi)/ 300 rpm : واحد 

 استاندارد (185 ,13.0 ,12.75) 1,275

 )كمترين مقدار قابل قبول (حداقل (142 ,10.0 .9.81) 981

  اختلاف بين سيلندرها حد (14 ,1.0 ,0.98) 98

  كمپرس موتور فشار

  سيلندر شماره
 

 
 

 درسر سيلن

mm (in) :  واحد 

  استاندارد حد مجاز
 تاب سطح سرسيلندر (0.0012) 0.03كمتر از  (0.004) 0.1
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 سوپاپ

 

 
mm (in)                                                                                                                                                                               : واحد 

VQ30DE  موتور 
 هوا  (1.429 – 1.417) 36.3 – 36.0
 دود  (1.240 – 1.228) 31.5 – 31.2

 »D«قطر سر پهن سوپاپ 

 هوا  (3.8512 – 3.8315) 97.82 – 97.32
 دود (3.7539 – 3.7342) 95.35 – 94.85

 »L«طول سوپاپ 

 هوا (0.2354 – 0.2348) 5.980 – 5.965
 دود (0.2346 – 0.2341) 5.960 – 5.945

 »d«قطر ساق سوپاپ 

 هوا
45º15´ - 45º45´ دود 

  »α« زاويه نشست سوپاپ 

 هوا (0.0492 – 0.0374) 1.25 – 0.95
 دود (0.0571 – 0.0453) 1.45 – 1.15

 »T«ضخامت لبه سوپاپ 

 »T«حد مجاز ضخامت لبه سوپاپ  (0.020) 0.5بيش از 
 حداكثر تراش سطح انتهائي ساق سوپاپ  (0.008) 0.2كمتر از 

 هوا  (0.013 – 0.010) 0.34 – 0.26

 دود (0.015 – 0.011) 0.37 – 0.29
 )سرد(لقي سوپاپ 

 
 لقي سوپاپ 

mm (in) : واحد 

  سرد )اطلاعات مرجع (*گرم 
 هوا  (0.013 – 0.010) 0.34 – 0.26 (0.016 – 0.012) 0.416 – 0.304
 دود  (0.015 – 0.011) 0.37 – 0.29 (0.017 – 0.012) 0.432 – 0.308

 80ºC (176ºF)تقريباً  : *
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 )موجود(شيمهاي در دسترس 

VQ30DE موتور 
 علامت شناسايي mm (in)ضخامت 

 210 ــــ
 212 ــــ
 214 ــــ
 216 ــــ
 218 ــــ
 220 ــــ
 221 ــــ
 222 ــــ
 223 ــــ
 224 ــــ
 225 ــــ
 226 ــــ
 227 ـــــ
 228 ـــــ
 229 ــــ
 230 ــــ
 231 ــــ

2.32 (0.0913) 232 
2.33 (0.0917) 233 
2.34 (0.0921) 234 
2.35 (0.0925) 235 
2.36 (0.0929) 236 
2.37 (0.0933) 237 
2.38 (0.0937) 238 
2.39 (0.0941) 239 
2.40 (0.0945) 240 
2.41 (0.0949) 241 
2.42 (0.0953) 242 
2.43 (0.0957) 243 
2.44 (0.0961) 244 
2.45 (0.0965) 245 
2.46 (0.0969) 246 
2.47 (0.0972) 247 
2.48 (0.0976) 248 
2.49 (0.0980) 249 
2.50 (0.0984) 250 
2.51 (0.0988) 251 
2.52 (0.0992) 252 
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VQ30DE موتور 

 علامت شناسائي mm (in)ضخامت 
2.53 (0.0996) 253 
2.54 (0.1000) 254 
2.55 (0.1004) 255 
2.56 (0.1008) 256 
2.57 (0.1012) 257 
2.58 (0.1016) 258 
2.59 (0.1020) 259 
2.60 (0.1024) 260 
2.61 (0.1028) 261 
2.62 (0.1031) 262 
2.63 (0.1035) 263 
2.64 (0.1039) 264 
2.65 (0.1043) 265 
2.66 (0.1047) 266 
2.67 (0.1051) 267 
2.68 (0.1055) 268 
2.69 (0.1059) 269 
2.70 (0.1063) 270 
2.71 (0.1067) 271 
2.72 (0.1071) 272 
2.73 (0.1075) 273 
2.74 (0.1079) 274 
2.75 (0.1083) 275 
2.76 (0.1087) 276 
2.77 (0.1091) 277 
2.78 (0.1094) 278 
2.79 (0.1098) 279 
2.80 (0.1102) 280 
2.81 (0.1106) 281 
2.82 (0.1110) 282 
2.83 (0.1114) 283 
2.84 (0.1118) 284 
2.85 (0.1122) 285 
2.86 (0.1126) 286 
2.87 (0.1130) 287 
2.88 (0.1134) 288 
2.89 (0.1138) 289 
2.90 (0.1142) 290 
2.91 (0.1146) 291 
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VQ30DE موتور 

 علامت شناسايي mm (in)ضخامت 
2.92 (0.1150) 292 
2.93 (0.1154) 293 
2.94 (0.1157) 294 
2.95 (0.1161) 295 

 موجود نيست : ــ                                                                                       
  

 
 فنر سوپاپ 

VQ30DE  موتور 
 mm (in)ارتفاع آزاد  (1.8543) 47.10

 استاندارد (45.4 ,20.6) 202 در (1.457) 37.0
  مجازاندازه (98.1 ,44.5) 436 در (1.110) 28.2

 فشار
 mm (in)در ارتفاع  /N(kg,Ib) 

 mm (in)انحناي طولي  (0.083) 2.1كمتر از 
 

 تايپيت

mm (in) : واحد 

VQ30DE موتور  
  خارجي تايپيتقطر (1.3381 – 1.3377) 33.987 – 33.977

  هوا
  دود (1.3392 – 1.3386) 34.016 – 34.000

  سوراخ گايدقطر

 هوا
0.025 – 0.061 (0.0010 – 0.0024) 

 دود
  گايدسوراخ بين تايپيت و لقي
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 سوپاپگايد 

 

 

mm (in)                                                                                                                                                                              : واحد 

  استاندارد )قابل قبول (سرويس
   خارجيقطر (0.3950 – 0.3946) 10.034 – 10.023 (0.4029 – 0.4025) 10.234 – 10.223

 )اندازه نهائي( داخلي قطر (0.2369 – 0.2362) 6.018 – 6.000
  سوپاپگايد

  سرسيلندر سوراخ گايد سوپاپ در قطر (0.3935 – 0.3927) 9.996 – 9.975 (0.4014 – 0.4006) 10.196 – 10.175
 )تولرانس( تداخل پرسي ميزان (0.0023 – 0.0011) 0.059 – 0.027

  رداستاندا  تولرانسحداكثر
 هوا (0.0021 – 0.0008) 0.053 – 0.020 (0.0031) 0.08
 دود (0.0029 – 0.0016) 0.073 – 0.040 (0.004) 0.1

 بين گايد و ساق سوپاپ لقي

 هوا ـــــــ (0.0094) 0.24
  دود ــــــ (0.0110) 0.28

  مجاز خمش سوپاپاندازه

 »L« بيرون زدگي طول  (0.504 – 0.496) 12.8 – 12.6
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 ١٢٠
 

 سيت سوپاپ
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VQ30DE 
mm (in) : واحد 

  استاندارد )قابل قبول (سرويس
 هوا (1.4573 – 1.4567) 37.016 – 37.000 (1.4770 – 1.4764) 37.516 – 37.500
 دود (1.2683 – 1.2677) 32.216 – 32.200 (1.2880 – 1.2874) 32.716 – 32.700

 (D) محل نشست سيت قطر

 هوا (0.0044 – 0.0032) 0.113 – 0.081
 دود (0.0038 – 0.0025) 0.096 – 0.064

 )تولرانس( تداخل پرسي ميزان

 هوا (1.4611 – 1.4605) 37.113 – 37.097 (1.4808 – 1.4802) 37.613 – 37.597
 دود (1.2715 – 1.2709) 32.296 – 32.280 (1.2912 – 1.2905) 32.796 – 32.780

 »d« خارجي سيت سوپاپ قطر

 هوا (0.236 – 0.232) 6.0 – 5.9 (0.2028 – 0.1988) 5.15 – 5.05
 دود (0.236 – 0.232) 6.0 – 5.9 (0.1988 – 0.1949) 5.05 – 4.95

 »h «ارتفاع

 عمق (0.240 – 0.232) 6.1 – 5.9

 ميل سوپاپ و بوش ميل سوپاپ 

mm (in) : واحد 

  استاندارد حد مجاز

0.15 (0.0059) 
No. 1 

0.045 – 0.086 (0.0018 – 0.0034) 
No 2, 3, 4 

0.035 – 0.076 (0.0014 – 0.0030) 
 لقي پين ميل سوپاپ و كپه ها

 ــــــ
No. 1 

26.000 – 26.021 (1.0236 – 1.0244) 
No 2, 3, 4 

23.500 – 23.521 (0.9252 – 0.9260) 
 )كپه(قطر داخلي بوش ميل سوپاپ 

 ــــــ
No. 1 

25.935 – 25.955 (1.0211 – 1.0218) 
No 2, 3, 4 

23.445 – 23.465 (0.9230 – 0.9238) 
 قطر خارجي ميل سوپاپ

 لنگي ميل سوپاپ (0.0008) 0.02كمتر از  (0.0020) 0.05
 لنگي دنده ميل سوپاپ (0.0059) 0.15كمتر از  ــــــ

 لقي طولي ميل سوپاپ (0.0074 – 0.0045) 0.188 – 0.115 (0.0094) 0.24
 

 
 

VQ30DE وتورم 
 هوا (1.7374 – 1.7299) 44.130 – 43.940
 دود (1.7581 – 1.7506) 44.655 – 44.465

 » A«ارتفاع بادامك 

  مجاز فرسودگي ارتفاع بادامكاندازه (0.008) 0.2
  مجموع مقادير نشانداده شده بوسيله گيج : *
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 ١٢٢

 
 )تايمينگ سوپاپ (  باز و بسته شدن سوپاپزمان

 

 
 واحد: درجه

f e d c b a  
49 3 41 3 224 232 VQ30DE 

 
  سيلندر بلوك

mm (in) : واحد 
 

 
 

VQ30DE مجازحد  
 استاندارد

 

  سطح صافي (0.0012) 0.03 از كمتر (0.004) 0.1
 1 تعميراتي هانداز (3.6618 – 3.6614) 93.010 – 93.000
 (0.0079) 0.20 2 تعميراتي اندازه (3.6622 – 3.6618) 93.020 – 93.011
 3 تعميراتي اندازه (3.6626 – 3.6622) 93.030 – 93.021

  داخلي سوراخ سيلندر قطر

 (X – Y)) دو پهني ( بودن بيضوي (0.0006) 0.015 از كمتر ــــــ
 (A – B - C) انحناي طولي مخروطي شدن (0.0006) 0.015 از كمتر ــــــ
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 Aاندازه تعميراتي  (2.5194 – 2.5194) 63.994 – 63.993

 Bاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5194) 63.995 – 63.994

 Cاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5195) 63.996 – 63.995

 Dاندازه تعميراتي  (2.5196 – 2.5195) 63.997 – 63.996

 Eاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5196) 63.998 – 63.997

 Fاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5196) 63.999 – 63.998

 Gاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5196) 64.000 – 63.999

 Hاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5197) 64.001 – 64.000

 Jاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5197) 64.002 – 64.001

 Kاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5198) 64.003 – 64.002

 Lاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5198) 64.004 – 64.003

 Mاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5198) 64.005 – 64.004

 Nاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5199) 64.006 – 64.005

 Pزه تعميراتي اندا (2.5195 – 2.5199) 64.007 – 64.006

 Rاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5200) 64.008 – 64.007

 Sاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5200) 64.009 – 64.008

 Tاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5200) 64.010 – 64.009

 Uاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5201) 64.011 – 64.010

 Vاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5201) 64.012 – 64.011

 Wاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5202) 64.013 – 64.012

 Xاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5202) 64.014 – 64.013

 Yاندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5202) 64.015 – 64.014

 4اندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5203) 64.016 – 64.015

 ـــــــــ

 7اندازه تعميراتي  (2.5195 – 2.5203) 64.017 – 64.016

قطر داخلي محل ياتاقانهاي ثابت        
 ميل لنگ 

 تفاوت در قطر داخلي سيلندرها  (0.0012) 0.03كمتر از  ـــــــ
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 ١٢٤
 

 پيستون، رينگ پيستون و گژن پين 

 )موجود(پيستون هاي قابل دسترس 

mm (in) :  واحد 

 
 

VQ30DE  موتور 
 1تعميراتي  اندازه (3.6609 – 3.6606) 92.988 – 92.979
 *2 تعميراتي اندازه (3.6614 – 3.6609) 93.000 – 92.988
 3 تعميراتي اندازه (3.6618 – 3.6614) 93.009 – 93.000
 )سرويس و قابل قبول( اورسايز (00079) 0.20 (3.6696 – 3.6685) 93.209 – 93.179

 )A(قطر كمر پيستون استاندارد

 »a «دابعا (1.787) 45.4
 0ه تعميراتي انداز (0.8661 – 0.8659) 21.999 – 21.993
 1ه تعميراتي انداز (0.8663 – 0.8661) 22.005 – 21.999

 قطر سوراخ گژن پين 

 لقي بين پيستون و بلوك سيلندر  (0.0013 – 0.0004) 0.032 – 0.010
 . ه تعميراتي موجود نباشداندازممكن است اين  : *

 رينگ پيستون 

mm (in) :  واحد 

  استاندارد حد مجاز
VQ30DE VQ30DE  موتور 

0.11 (0.0043) 0.040 – 0.080 
(0.0016 – 0.0031) 

 بالائي

 دومي (0.0028 – 0.0012) 0.070 – 0.030 (0.0039) 0.10
 روغني (0.0073 – 0.0006) 0.185 – 0.015 _____

 لقي جاي رينگ ها در پيستون 

0.55 (0.0217) 0.22 – 0.32 
(0.0087 – 0.0126) 

 بالائي

0.85 (0.0335) 0.32 – 0.47 
(0.0126 – 0.0185) 

 دومي

 )شياردار(روغني  (0.0236 – 0.0079) 0.60 – 0.20 (0.0374) 0.95

 دهانه رينگ

 گژن پين 

mm (in) : واحد 

 0ه تعميراتي انداز (0.8659 – 0.8657) 21.995 – 21.989
 1ه تعميراتي انداز (0.8662 – 0.8659) 22.001 – 21.995

 قطر خارجي گژن پين 

 گژن پين و سوراخ پيستون ) تولرانس(تداخل پرسي  (0.0002 – 0.0001) 0.006 – 0.002
 استاندارد  (0.0007 – 0.0002) 0.017 – 0.005

 حد مجاز  (0.0012) 0.030
 لقي بين گژن پين و بوش شاتون 

 . اندازه گيري شده اند 20ºC (68ºF)مقادير در درجه حرارت  : *
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 شاتون 

mm (in)  : واحد 

 فاصله مركز تا مركز (5.8149 – 5.8110) 147.70 – 147.60
 mm (3.44 in) 100] در [خميدگي   مجازاندازه (0.0059) 0.15
 mm (3.q4 in) 100]در [تاب    مجازاندازه (0.0118) 0.30

 سركوچك شاتون قطر داخلي  (0.9449 – 0.9441) 24.000 – 23.980
 0ه تعميراتي انداز (0.8664 – 0.8661) 22.006 – 22.000
 1ه تعميراتي انداز (0.8666 – 0.8664) 22.012 – 22.006

 *قطر داخلي بوش شاتون 

 قطر داخلي سربزرگ شاتون  (1.8903 – 1.8898) 48.013 – 48.000
 استاندارد  (0.0138 – 0.0079) 0.35 – 0.20

  مجاز اندازه (0.0157) 0.40
 بينلقي جا
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 ميل لنگ 
mm (in) : واحد 

 Aاندازه تعميراتي  (2.3612 – 2.3612) 59.974 – 59.975
 Bاندازه تعميراتي  (2.3611 – 2.3612) 59.973 – 59.974
 Cاندازه تعميراتي  (2.3611 – 2.3611) 59.972 – 59.973
 Dاندازه تعميراتي  (2.3611 – 2.3611) 59.971 – 59.972
 Eاندازه تعميراتي  (2.3610 – 2.3611) 59.970 – 59.971
 Fاندازه تعميراتي  (2.3610 – 2.3610) 59.969 – 59.970
 Gاندازه تعميراتي  (2.3609 – 2.3610) 59.968 – 59.969
 Hتعميراتي اندازه  (2.3609 – 2.3609) 59.967 – 59.968
 Jاندازه تعميراتي  (2.3609 – 2.3609) 59.966 – 59.967
 Kاندازه تعميراتي  (2.3608 – 2.3609) 59.965 – 59.966
 Lاندازه تعميراتي  (2.3608 – 2.3608) 59.964 – 59.965
 Mاندازه تعميراتي  (2.3607 – 2.3608) 59.963 – 59.964
 Nاندازه تعميراتي  (2.3607 – 2.3607) 59.962 – 59.963
 Pاندازه تعميراتي  (2.3607 – 2.3607) 59.961 – 59.962
 Rاندازه تعميراتي  (2.3606 – 2.3607) 59.960 – 59.961
 Sاندازه تعميراتي  (2.3606 – 2.3606) 59.959 – 59.960
 Tاندازه تعميراتي  (2.3605 – 2.3606) 59.958 – 59.959
 Uاندازه تعميراتي  (2.3605 – 2.3605) 59.957 – 59.958
 Vاندازه تعميراتي  (2.3605 – 2.3605) 59.956 – 59.957
 Wاندازه تعميراتي  (2.3604 – 2.3605) 59.955 – 59.956
 Xاندازه تعميراتي  (2.3604 – 2.3604) 59.954 – 59.955
 Yاندازه تعميراتي  (2.3603 – 2.3604) 59.953 – 59.954
 4اندازه تعميراتي  (2.3603 – 2.3603) 59.952 – 59.953
 7اندازه تعميراتي  (2.3603 – 2.3603) 59.951 – 59.952

 » Dm«اندازه تعميراتي قطر ثابت ميل لنگ 

 0اندازه تعميراتي  (1.7706 – 1.7704) 44.974 – 44.968
 1اندازه تعميراتي  (1.7704 – 1.7702) 44.968 – 44.962
 2اندازه تعميراتي  (1.7702 – 1.7699) 44.962 – 44.956

 »Dp«قطر متحرك هاي ميل لنگ 

 »r«شعاع مركزي گردش ميل لنگ  (1.4445 – 1.4413) 36.69 – 36.61
 (X-Y)) دو پهني(بيضوي بودن  استاندارد (0.0001) 0.002كمتر از 
 (A-B)) انحناي طولي(بودن  گلداني استاندارد  (0.0001) 0.002كمتر از 
 (TIR)) تاب(لنگي   مجاززهاندا (0.0039) 0.10كمتر از 

 استاندارد (0.0098 – 0.0039) 0.25 – 0.10
  مجاز اندازه (0.0118) 0.30

 لقي طولي ميل لنگ 
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  ثابت در دسترس موجود ياتاقانهاي

 
 

 ملاحظات
  شناسائيرنگ

 )بالائي / پائيني(
 »ω «پهنا

mm (in) 
  تعميراتيهدرج T«    mm (in) «ضخامت

 0 (0.0789 – 0.0787) 2.003 – 2.000 سياه

 1 (0.0789 – 0.0787) 2.006 – 2.003 قهوه اي

 2 (0.0789 – 0.0787) 2.009 – 2.006 سبز

 3 (0.0789 – 0.0787) 2.012 – 2.009 زرد

 4 (0.0789 – 0.0787) 2.015 – 2.012 آبي

 5 (0.0789 – 0.0787) 2.018 – 2.015 صورتي

 6 (0.0789 – 0.0787) 2.021 – 2.018 ارغواني

 تعميراتي براي درجه
 بالا و پائين       ياتاقانهاي

 يكسان است

 7 (0.0789 – 0.0787) 2.024 – 2.021 سفيد

 بالائي (0.0789 – 0.0787) 2.006 – 2.003
 قهوه اي/ سياه

  پائيني (0.0789 – 0.0787) 2.003 – 2.000
01 

 قهوه اي / سبز  بالائي (0.0789 – 0.0787) 2.009 – 2.006
  پائيني (0.0789 – 0.0787) 2.006 – 2.003 

12 

 زرد/ سبز  بالائي (0.0789 – 0.0787) 2.012 – 2.009
 پائيني (0.0789 – 0.0787) 2.009 – 2.006 

23 

 آبي / زرد  بالائي (0.0789 – 0.0787) 2.015 – 2.012
  پائيني (0.0789 – 0.0787) 2.012 – 2.009

34 

 صورتي / آبي  بالائي (0.0789 – 0.0787) 2.018 – 2.015
 پائيني (0.0789 – 0.0787) 2.015 – 2.012

45 

 ارغواني / صورتي  بالائي (0.0789 – 0.0787) 2.021 – 2.018
 پائيني (0.0789 – 0.0787) 2.018 – 2.015

56 

  بالائي (0.0789 – 0.0787) 2.024 – 2.021

 تعميراتي براي      درجه
ياتاقانهاي بالا و پائين       

 . متفاوت است

 سفيد / ارغواني

19.9 – 20.1 
(0.783 – 0.791) 

  پائيني (0.0789 – 0.0787) 2.021 – 2.018
67 

  سايز ندرآ

mm (in) :  واحد 

  ضخامت »Dm« ثابت ميل لنگ قطر
اري نمائيد كه لقي ياتاقان در حد        تراشك بنحوي

 . مقدار مشخص شده باشد
2.132 – 2.140 (0.0839 – 0.0843) 0.25 (0.0098) 
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 )موجود(ياتاقانهاي متحرك در دسترس 

 ياتاقانهاي متحرك 

 درجه تعميراتي T   «mm (in)«ضخامت  )علامت(رنگ شناسائي 

 0 (0.0592 – 0.0591 ) 1.503 – 1.500 سياه

 1 (0.0593 – 0.0592) 1.506 – 1.503 قهواي

 2 (0.0594 – 0.0593) 1.509 – 1.506 سبز

 ندر سايز آ

mm (in) :  واحد 

  ضخامت »Dp«قطر متحرك ميل لنگ 
بنحوي تراشكاري نمائيد كه لقي ياتاقان در حد             

 .مشخص شده باشد
1.626 – 1.634 (0.0640 – 0.0643) 0.25 (0.0098) 

 اجزاء متفرقه 

mm (in) :  واحد 

 *[TIR]لنگي فلايويل  (0.0059) 0.15كمتر از  
 *[TIR]صفحه محركلنگي  (0.0059) 0.15كمتر از 

 مجموع مقادير نشانداده شده بوسيله گيج  : *

 لقي ياتاقان 

 )لقي واقعي(استاندارد  (0.0018 – 0.0014) 0.045 – 0.035

 حد مجاز (0.0026) 0.065
 لقي ياتاقان ثابت

 )لقي واقعي(استاندارد  (0.0023 – 0.0013) 0.059 – 0.034

 حد مجاز (0.0028) 0.070
 لقي ياتاقان متحرك
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